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附錄附全8款包包的摺疊紙型，便於新手製作。

無包底包包、7 字包、水桶包、別縫包四大包款設計解說。

洋介縫紉機構造、操作與挑選方法，網羅提把、口袋等各項 

包包細節、多種金屬配件與素材，變化多樣包款。
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皮革工藝嘭

隨身手提包





好好端倪平常使用的包包細部吧。

有著什麼樣的造型呢？

這本書把包包的造型大致分成4個類型，並逐一說明每種類型的製作方法。 

類型不同，包底的製作方法也不同，

也能自然而然地了解每種類型的使用方法與設計的變化。

若您至今為止總是做出與想像中不同的包包，

還請您參考這本書，再繼續挑戰吧。

書中會解說如一般市售製品那樣，造型正式的包包的秘密。

透過這本書，一定能感受到您的包包製作技巧越來越純熟吧。

想
做
出 

造
型
正
式
的 

包
包



0 0 2 前言

0 1 4 本書使用方法

為了製作更上一層的包包的

要點與基礎

0 1 6 製作正式包包的4個要點 

018 了解縫紉機 

0 2 4 準備素材與針線

060

1 6 0 紙型 ( - 部分）

1 7 4 用包包店的手作套組 
製作包包吧
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無包底拉鏈包
貼合2片包身，就能完成這款無包睦包包。

-' 開口部縫有拉鏈，可以像照片這様折疊袋口 

2

，也可以拉直使用。



1-2

摺縫托特包
縫合2片皮革，有摺縫設計的托特包。 

內袋採用機縫，表袋可看見的部分則用手縫縫製。



丁字包側的
圓柄鱼

^ 二- 奏7 的下角裁成I字 ，再捏起來的包側類型' 一  

4 合產的皮革帶是'最顯眼的要素
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捏起包側的 
帶釦包

提起一整片包身，製作包側。

1 3 還有寬大提把上安裝的大型皮帶釦給人深刻印象
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橢圓底扇形包
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水桶底 
托特包

使用帆布與皮革的大蛋包包 

造型間單‘收納力迮二垮3 乏

在本書中使用最？奏厂 6：5 圣
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連結式包側 
皴褶包

從側面到底部圍成一圈，使用連結式包側設計的皮包。 

朝向中央的布料皺摺’還有手縫提把等；充滿各種魅力要素



橫包側式 
翻蓋包

兩側各使用1片包側，並縫上翻蓋。

多樣的金屬配件或皮帶等，本款包包有著許多製作要點。

1



本書使用方法

②
項準播的名”與企屬配件

3：口！羅籯打61广| - |15：̂：5 - 2^：6 
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⑦内8鵷上1*8116片

②須準備的素材與金屬配件

記有使用的素材、零件名、

金屬配件。有時候照片並沒 

有照下全部零件，所以要確 

認文中所示的零件名與張 

數 0

④製作流程

記有包包製作的流程。首先 

在這裡確認所有步驟，掌握 

整件作品的製作方向吧。

①尺寸資訊與最大盪合張數

記有完成時的包包尺寸與最大疊合張數。最大疊合張數指的 

是製作中，素材重疊最多也最厚的部分（不包含口袋〉。製 

作前先行確認這欄位，重疊準備好的素材，確認手上的縫紉 

機是否可以進行縫紉。若在這個厚度下無法縫紉，就必需改 

變素材厚度，或是換一種方法縫合。製作前務必確認並進行 

試縫。

③布料配置方向

布料有會伸展及不易伸展的方向|而包包的開口部 

或口袋的袋口須配製在不易侔展的方向。這些方向 

稱為布經緝，在裁剪時除了缚剰餘布料壓在最小限 

度之外，也須考量布經緯方向來配置紙型。此處會 

用圖示呈現應該注意的零件方向，還請讀者多加參 

考後再作業。

本書由「講座篇」以 及 「實踐篇」2部所構成。

首 先 ，想先了解關於包包許多知識的讀者，請在讀 

過？28〜的講座篇後，再開始進行包包製作。當然，想 

要立即動手的讀者，也能直接從？66〜的實踐篇開始製 

作 。

此 外 ，實踐篇以4個類型的包款為軸心，各自介紹2 

款包包的作法。由於類型不同包底的縫製方式也有所 

差 異 ，所以收納物品的容量或造型也不盡相同。決定 

好想放入什麼、想在什麼場合使用，再選擇想製作的 

包包吧。

關於實踐篇

實踐篇的起始頁上，記有尺寸資訊、素材疊合的最大張數、須使用的素材與金屬配件、零件在布料上的配置方 

向 、以及製作流程。





製作正式包包的 4 個要點
正式的包包與其他包包有什麼不一樣呢？ 

本節將說明造成相異的 4 項重要因素。

麄

克 服 厚 度  #

製作包包最先面對的問題，就是「厚度」。舉一般常 

見包包的例子來看，製作表袋與內袋、折起上緣、最後 

在開口部一起縫合。此時，粗估最少也有4張 ，縫份則 

還需要一次縫合8張素材。

想要製作堅固的包包，雖然可用帆布或皮革等厚且 

堅韌的料子，但縫紉機卻不一定能縫合。若是素材太厚 

而難以縫合，就需要改變素材及厚度，因此在製作前要 

先行判斷手上的縫紉機能縫合多厚的素材。隨著作品不 

同 ，建議各位除了家庭用縫紉機外，也可考慮購置能縫 

合厚素材的專業縫紐機。

使 用 有 韌 性 的 素 材

為了讓作品能自立或安裝金屬配件，基底素材必需 

要有一定程度的厚度與韌性。除了選用有韌性的素材之 

外 ，即便選擇薄料子，也可藉由貼上芯材，做出堅固有 

韌性的縫紉素材。

此外，選用充滿高級感的素材，當然也能讓包包的完 

成度截然不同。選用皮革也能呈現高級感，有效提升耐 

久度及堅固程度。雖然不熟悉皮革的人可能會覺得難以 

著手，但若採用機縫，其實當作較厚一點的布料來處理 

就可以了。

關於素材



使用金屬配件

亚二|二會冃到牢牢固定素材的固定釦或金屬釦 

釅釅袋13的四合釦或拉鏈、調節長度用的皮帶 

3.11^ ~ :藉由使用這些金屬配件，包包設計 

囉专气II性的成長。另外，用在縫紉機難以縫 

‘ 二蓥簡單地進行固定。安裝配件，也能讓

^隱^ 每.三二荀品的外觀。

I丨湖峰玄零配二 ‘需要用到固定配件罔的喜用斬具 

1 * 6 1 二 I 請參考金屬配件安裝法‘或作品製作起 

細,:广 & 三 全 8 配件」清 單 ‘確認手上的金屬配 

差互钷三5 製作上吧。

善用芯材

如前所述，為了做出形狀穩固的包包，關鍵就是讓素 

材有厚度與韌性。因此，芯材是製作疋式包包時不可或 

缺的素材。

本書中，會在基底布料貼上布襯，或是特定部位貼上 

防伸展膠帶或芯材。市面上售有各式各樣的芯材，除了 

大張、貼在布料背面的類型外，還有夾進底部或包身的 

類型，厚度、素材也分為許多種。由於須配合使用布料 

或厚度，所以不能一概說哪種芯材較為適用。向商店店 

員詢問使用哪種芯材較為怡當，或是使用各種芯材來多 

方嘗試吧。本書所使用的芯材，在？36有詳細介紹，還 

請各位多多參考。

鼷於金屬配件安裝卜 關於芯材



广 苗 聚 翁 条 多 刃 本 银 & 了 製 作 正 式 的 包 包 ，需 要 什 麼 樣 的 縫 紉 機 呢 ？

4  1 ^ 1  1 7 ^  \ 1 ^ 丨 臓 較 腿 關 關 類 麵 選 郷 ，以 歸 狀 麵 壓 布 腳 。

縫紉機大致分成3種 ，首先是擁有多項功能，相較之下簡易 

輕便的「家庭用縫紉機」。價格從數萬日圓到10萬以上的高級 

機種都有。部分機種也能自動進行剌繡、包邊縫、鈕釦孔等作

業。

第2種是性能比家庭用縫紉機更好，縫直線專用的「職業用縫 

紉機」。這種縫紉機名符其實，是提供給以裁縫為&作的人使 

用的機種，因此比起家庭用縫紉機，不僅力道較強，縫紉速度 

也更快。價格與家庭用縫紉機的高階機種差不多，若想製作正 

式一點的包包，也可考慮購買職業用縫紉機。由於此種縫紉機 

特化了縫合直線的功能，若想進行布邊縫，就需要使用另一種 

稱為「布邊縫紉機」的機種3 

第3種是比職業用縫紉機更高階的「工業用縫紹機」。因為這 

種縫紉機是縫製工廠長時間大量縫合專用的機器，所以擁有職

業用縫紉機難以比擬的堅固及力道。工業用機種依照縫合的&  

品有許多種類，價格也在數十萬日圓以上；需要專用臺座，旦 

機台本身笨重、振動強烈，可說在一般家庭內難以使用。

」八~0^15車樂美 

電腦縫紉機 

吓 -225

」八1\101\^車樂美 

髙速直線縫紉機 

7830父

一併確認附贈的 
壓布腳與零配件

按照素材來更換壓布腳，也是用機縫縫出漂亮針腳的重點 
確認附贈的壓布腳或零配件吧。

家 庭 用 縫 紉 機 的 壓 布 腳 〈̂ 」如 0 呢 吓 - 2 2 5 〉

基本壓腳 拉鍵壓腳 緞縫壓腳 盲縫壓腳

家 庭 用 縫 紉 樓 的 零 配 件 \ 厂；0 ？ 5 職 業 用 縫 紉 機 的 壓 布 腳

送布壓布腳 皮革壓腳 基本壓腳 皮革壓腳



繼紉機的挑選方式



可以收藏梭輪或起子 

等工具。縫紉袋狀或 

筒狀布料時，可以取 

下零件盒

《背面》

穿線裝置 

壓布3 3 医蠼轻8  ^ 声 壓布89

透明蓋板釋放鈕

針板

壓布腳拉柄

針板上的基準線可當作縫紉 

直線時的導引

梭床

可以放置捲起下線的梭 

子

《右側》

手輪

手動推進針腳並縫 

紉1針 ，或調整車 

針高度時旋轉

霣源開關

腳踏板插孔

霣源插座



職業用
丄了墙

| ！ 匕  1 ^ 广 义

捲底線按鈕

賢”11 二工調整鈕

麵醚:磺；上時可以上下調

1 ’而髑壓二調節鈕

^ ^ ^ ^ ^ 0 8 8 0 8 8 1 8 1 1 8 1

線導引架
雷歷充於莩荽^可以改變 

右料的壓力

# 1 級8 ：：類節視窗

二 響 翳 方 雜 發

底線捲線軸 

捲線拉桿

1
針趾長度調整視窗 

針趾長度調整鈕 

自動切線按鈕

回針縫拉柄

若將拉柄向下扳，即可進行回針縫

7 气二乂，:：……………一  .1…卜' ~ ~

7
！

丨

膝控抬桿插孔壓布腳拉柄 

壓布腳腳脛螺絲 

車針 

壓布腳 

送布齒

㈣  《梭床內部》 （梭床盒）

《右側》

可以放置捲起下線的 

梭子



試縫與縫線張力

透過試縫來確認縫線張力吧

準備好縫紉機後，在正式開始縫紉布料前，先透過試縫 

來確認縫線張力吧。縫線的張力可以說是上線與下線的平 

衡度。縫紉機是藉由上線與下線在布中交錯來縫織作品 

的 ，因此若其中一邊的拉力過強，交錯的部分就會變成不 

適當的狀態或跑到錯誤的位置上。具體來說，縫線張力若 

沒調整好，就會產生針腳髒汙、縫線綻開、縫合強度不足 

等各種問題。

縫線張力會被縫紉機、縫線、布料特性與厚度、布料叠 

合程度等各種因素左右。在縫紉前，使用與正式縫紉時同 

樣的布料、縫線、相同疊合數來進行測試及調節，就能減 

少正式縫紉時的失敗。

正確的縫線張力

在正式縫紉的條件下試縫

上圖為布料中上線與下線正確的交纏方式。大致上來說，從線孔看不1| 

另一面的線就是正確的。

上線張力過強

紅色上線的張力過強時從正面看的樣子。下線被拉上來，上線也2 
成完全的直線。

上線張力太弱

在正確的縫線張力下縫合後的正反面。不論從哪一面看都看不見相反面

的縫線。

這邊則是相反，上線張力太弱時從背面看的情形。可以看見上線3  

拉出背面的情況。



咖赚I  一 調整

目匕鸯囉一調整鈕，即可調節縫線張力。先縫紉一次 

咖̂ 4  強就將調整鈕旋到較小的數字^太弱則旋 

^ 亏雩試縫進行微調，應該就能調整到適當的

II 麵 ||||||||||81110議
職業用縫紉機

芝緊瘘程度也會變差，就會像這樣綻

針腳長度的調整

在正式開始前還有另一項要調整的數值，就是針艦的長 

度 。除了一部分的縫紉機外，透過調整車針的上下幅度」 

針腳長〉，便能調整針腳的長度。

長度會隨料子厚度不同而有適當長度，若是太短則布料 

會縮減，太長則布料會延展。一般來說，布料越薄長度就該 

越短，越厚則長度須拉長。由於針腳拉長後難以對應曲線， 

所以也須考量這個因素來調整長度。此外，特徵上包包的縫 

製比起衣裁會有更長的針腳。若是針腳長度太短，皮革等素 

材便會破損，務必小心注意。本書主要以3.5(11111的長度來縫 

紉 0

家庭用縫紉機 職業用縫紉機

針腳長度的差異

2(71171 寬

3(71171 寬



準備素材與針線
著 手 製作前，先確認須準備什麼素材、工 具 、以及針線吧 

如此一來便能避免多買或少買了物品。

需要什麼素材？

首先，請打開想製作的包款起始頁，上面記有使用的素材及 

金屬配件的種類。此外，也附上布料的經緯方向，方便裁切出 

須注意經緯方向的素材。紙型則在本書末尾及摺疊附件上。

若使用的素材較薄，就要在布料背面貼上布襯後再裁切。裁
秦

切時雖然可使用裁布剪刀，但建議墊上塑膠墊，並用美工刀裁 

切。這樣切口處較為整齊美觀，也能裁得更快。

此外，本書的作品也使用許多金屬配件。要安裝這些金屬配 

件 ，須準備與其對應的斬具等工具，還請各位一同確認。

所謂的布襯，就是在其中一面覆有黏著劑的芯材~有黏貼型 

或用熨斗熱度來黏貼的類型。平常可隨個人喜好選周~此處則 

介紹較為簡單的黏貼型。在布料背面謹慎地貼上布襯，避免空 

氣跑到黏貼面中，最後黏貼完一整片布襯就完成了。黏貼小範 

圍時可以一個人處理，不過若是要黏貼大張的布料，建議兩個

準備金屬配件與斬具貼上布襯

如同円7所述，安裝金屬配件需要準備專用斬具與台座1 

外 ，固定釦或釦眼等金屬配件，有安裝上的厚度限制。以厂 

釦來說，固定釦釦腳（突出的棒狀部分）穿過鑿在素材上匕 

洞時，相反側若突出約2剛左右便是最適當的。話雖如此， 

些素材可以壓緊改變厚度，很難一概而論。在挑戰前，建@

人進行會比較容易。 位可以先試著固定金屬配件來進行測試。



肝 言 ^ 〜縫紉機上的當然是車縫線與車針。縫線與車 

緊司來選用適合的類型，與手縫是相同的。 

护麵1翅三邊號來表示。比如30號線、60號線、90號線 

睡隊卞趑电~數字越大越細。車針也同樣有11號針、 

# 層毛6 的編號，不過與縫線相反，車針的編號越大 

I 卜1 十或一般圓端的「圓針」，或是用來縫紉皮革 

“笔 它素材分別使用這些車針，不僅縫紉起來更順 

輕 黯 。

矚醍与33號車縫線，以及14號或16號的圓針或菱 

I I琴15在製作流程中，請依照實際使用的素材來選

11161110

縫線顏色的挑選方法

縫線要選用與表層素材類似色系 

的顏色，使針腳不會那麼明顯。 

由於1條縫線看起來會比捆成一捲 

的縫線顏色更淡，所以選用比表 

層素材稍微深一些的顏色為佳。 

此 外 ，也有特地選用不同顏色來 

強調針腳的設計重點。

瞩I

〈普 通 料 用 1 1 號 車 針 、6 0 號 車 縫 線 〉

適合素材：細毛織布、條紋棉布、麻布、 

床單布等

關於梭子

〈厚 料 用 1 4 〜 1 6 號 車 針 、3 0 號 車 縫 線 〉

適合素材：厚棉布、厚羊毛布、丹寧布、 

毛圈織布、帆布等

放入梭子的縫紉機梭床^理 

製造商不同，大小舆高度也 

有差異。請選擇對3 逢^  

的梭子使用：



^ 1 1
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1 ^ 8 8 0 1 1  1  

了解包包
！ 1^ 880111~①包包的歷史與名稱

包包的歷史

包包從古代開始~哽是入們用來攜帶物品的「工具」 ， 

並隨著時代演進變二外形。原人時代，人類便懂得利用動 

物的皮或植物來製作放入物品（主要是食物〉的袋子；在 

冰河中所發現的木乃伊「冰人奧茨」，身上就配#著樹皮 

編的小肩袋、山羊皮背包、小牛皮的袋子。包包的型態變 

化與時代背景有密不可分的關係，特別是交通運輸的發展 

與領地擴大，更為包包帶來轉機。譬如說：古代羅馬興建 

水道橋後，馬車旅行也隨之發展。旅行在當時是僅有一部 

分的上流階級才能享受的樂趣，也因此放在馬車上的皮包 

配有鎖頭，施以美麗的裝飾。19世紀中期，火車正式登 

場 ，除了至今為止的旅行包之外，也出現了專放公司文件 

的提貨包。這可以說是之後手提包包的先驅。

除此之外還有許多包包誕生、演進，成了如今我們在街 

上所看見，各種變化多端、顏色與素材都多采多姿的包 

款 。包包的角色正從「運貨用的工具」 ，逐漸轉變為「時 

尚」的精品。

素材與尺寸

用於包包上的素材真可說是豐富多樣。除了常見的布彳 

尼龍、皮革之外，橡膠或矽膠、廢棄物等都可以成為包包 

的素材。已經可說是只要能縫的，全都是素材。

在考量過想放入什麼東西、想在什麼場合使用後，再？ 

決定包身大小或包底厚度等有關包包尺寸的部分。此夕、… 

包身或提把的長度，也須考量持有者的身高。提把可透過| 

安裝皮帶釦來調節所需的長度。

托特包 0016 為所有兩提把手提包的總稱。開口部?I

開後一般呈現四角形，有各式各樣的尺寸、素材或設計 

「1016」為搬運、攜帶的意思，原先用來搬運大塊的冰或 

水 ，通常由厚布料製成，包體非常堅韌。



先在這裡了解包包各部位的名稱吧。由於本書內會頻繁使 

用這些名稱，先記下來便能流暢地進行作業吧。

磁釦

四合釦

II
：
造

與

類91
1

本
體
及
口
袋
的
造
型

各
種
提
把



1 ^ 880111-②構造舆類型

4種類型

包包可用包啁或包底的形狀來分類其構造，大致上總共可 

以分為4種 ：首先是直接縫合2片包身，不另做包底的「無包 

底 - 包包：第2種是透過捏起包身兩側，使包身也有包側機 

能的「丁字包側」。第3種是在包身上另外縫合包底的「水桶 

包底」 ，第4種則是另外縫合包側，或側面到底部為一體的

「別縫包側」。形狀可能略有不同，但多數包包都能分或 

4種類型。透過這種分類，應能更便於了解各自包底的礓 

方式及包包構造吧。

無包底包包

無包底包包是直接、或採內縫法將2片包身縫合的類型。雖 

然沒有包底，容量不大也無法做成複雜形式，但做法可說是最 

簡單的。此外，也可藉由包身正面朝內對縫，以摺縫或皺摺方 

式使包體較蓬滿。

丁字包側

丁字包側是先將2片包身的兩端裁成[形 ，並改變縫合方式~ 

使包身有包側機能的包包類型。不須另外縫製底部或包側，只 

要花費功夫在包身下緣，便能讓包包有更多的收納力。由於沒 

有包側等零件，構造上也比較簡單。



水桶包底 別縫包側

:冥名 ~ 囔水桶般包身部分的兩側連在一起，只 

；拒[ 之下適合做成形狀挺立的包款。在實踐 

蒈 '彡5！身垂直包底，以及往斜上方張開的扇 

4 圣 “ 5 缝製較為立體，比前兩種類型的難度

別縫包側是包身上再另外縫合其他包側零件的類型。在實踐 

篇的口「3(^064中 ，會分別挑戰2種別縫包側。一種是兩側與底 

部相連，圍住包身的「連結式包側」 ，另一種是包身與底部相 

連 ，只另外再縫合包側的「橫包側」。藉由另外縫合包底與包 

側 ，便能自由決定包身的形狀或包側的寬度。由於零件繁多， 

也可說是最難的一種包包類型。



^ 880111-  3 本體及口袋的造型

袋口 (開口部）的類型

袋口〈或稱開口部〉是包身上緣放入或拿取物品的部分。 前者的安全性也當然比後者來得更高。想放入什麼、想 

當然，較大的袋口便於拿取東西，而小袋口比較難放入大型 麼場合使用，都是製作袋口時必須考量的要素。

物品；不過另一方面，打開小袋口也較不費力，方便使用。

袋口分成用拉鏈或翻蓋關閉袋口，或完全打鬨的2種構造，

〈開放式〉

由於開口部沒有固定用的配件，所以袋口大， 

可以輕鬆拿取或放入物品

〈磁釦〉

可以輕鬆開關是一大魅力。安裝方式簡單，常與其他種類的開口部合併使用

〈拉鏈〉 〈翻蓋〉

透過使用可輕易彎折的拉鏈，能創作出多樣的 在後包身縫合可蓋住整個袋口的翻蓋筠春古[ 身 '包身^上面安裝有固定器具的

〈固定片〉

包包設計



1^6550X1-1 了 解 &包

出時的動作的類型。若是要安裝在表面，除了設計外，也必 

須考量是不是能防竊。按照包包的用途，決定口袋的大小或 

分隔方式吧。

〈 分 隔 口 袋 〉

在普通口袋中間縫入針腳’以區隔空間的口袋類型

〈 拉 鏈 口 袋 〉

在內袋中割出缺口，缺口上縫合拉鏈，內側再縫合口袋的類& 袈'?套 

度稍高。

構
造
舆
類
麵

本
體
及
口
袋
的
造
型

各
種
提
把



1^ 850111- 0 各種提把

提把種類

提把的種類大致上可以分成「扁平把」跟 「圓把」2種。扁平 

把如其名，是重疊素材縫合，呈扁平狀的提把。另一種圓把則 

是將素材裁成細長形，縫合成筒狀，並塞入圓芯材的提把，切 

面呈圓形。其他還有包身裁出一個洞，並當作提把使用的圓柄

把 ，或用金屬、木材、樹脂製作成的提把。除了使用性舆 

外 ，也必須考量包包的大小或放入物品的重量，再來決定 

的類型與安裝方式。

扁 平 把

平切  折邊對縫  反折  三 折 、四折  折邊與平切  突起

圓 把 藤 編

平編

平切 折邊  返縫

團編

鍊 條 成 形 提 把

用樹脂、金屬、竹子或木 

頭做成的提把。市售的都 

是已經做好，可直接使用 

的成品。



〈 固 定 釦 〉 〈 鐵 瑁 〉

^不僅有直接安裝到包身的直接 

疆！ ~還有夾在表內袋之間的提把， 

丨一冁5： II柄把等類性。此外，也有使用固 

羯型。即使提把形狀相同，安裝方

1^5501

式不同也會給人不同印象；安裝位置或角度不同，背起來的 

舒適度也有很大差異，所以看準整體的平衡感後，再決定安 

裝的方法吧。

！
萏
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1 ^ 0 8 8 0 1 1  2

了解素材與工具
1^6880112 ~  1 素材的種類與名稱

用於包包上的素材

如前所述，包包可用各式各樣的素材製作，此處就來介 

紹幾種常用來製作的代表性素材。大致上分成棉、羊毛、 

麻布、帆布、聚脂纖維、皮革等幾種，即使素材相同，但 

若是編織或加工方法不同，厚度或風格也有差異：詳加考 

慮使用包包的季節或場合、厚度是否適中等條件後再來選 

擇吧。詳細請參閱9 5 0 的素材小百科。

棉 羊 毛

麻 布 帆 布

聚 脂 纖 維 皮 革

關於裏布

用來製作包包內襯的裏布，建議使用不會太薄或太厚、 

較為堅韌的素材。此 外 ，由於裏布也有藏住縫份或金屬配 

件的功用，所以必須使用不透明的素材。實際摸看看手上 

的包包，參考其使用的素材及厚度吧。若仍然無法抉擇， 

也可以直接上網購買專用的內襯。

關於芯材

芯材有貼在布背面的布襯，或夾在包身或包底間強乂丨 

度等各種類型。這裡介紹只6|3「6母公司「川崎屋」所售 

適合用於包包的芯材。

不 織 布 （熨斗黏貼型 1

用 途 ：黏貼布料

聚 丙 烯 不 織 布 （貼紙型）

用 途 ：黏貼布料 

乂！丨6 0 6 紙 撤

用 途 ：包體芯、袋口芯、！二

法 蘭 絨 布 （貼紙型）

用 途 ：黏貼布料

用 途 ：包體芯、袋口芯、底 芯 用 途 ：底芯 

等

布寬

布 寬 （參照下頁）隨布種而有不同。即使都按照紙? 

切 ，隨布寬不同，必要的布量也有差異，因此購買時〗 

事先確認。下表為對應各布種的布寬。

〈 布 幅 表 〉

布種

棉布、麻布等

棉布、編織素材等

細毛織布、條紋棉布、燈芯結等

麻布、丹寧布

浴衣、和服用布料等

羊毛、混紗等

布寬

720̂ 1

900171

900111

112、1800171等

360̂ 1

135001

145-1550171

名理

單苎II

碼質

碼買

細布II

 ̂

I 

4
9 

I
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隱威~形成布料 

~布紋」 ，而 

III嘛、 互 ―橫向」。

11欄咖61111I I 易 句 展 。橫 

毫繼聖右緣之間的

益葰；平行。 

二製造荀的名 

1灑当名字的那 

齡二苟毛來判

布寬

布緣到布緣之間的部分。 

布寬隨布種不同而相異。

布紋

縱紗與橫紗的交會處。若是 

包包的零件可以對齊布紋裁 

成直角，便能防止形狀歪 

曲 。對齊布紋的動作稱為 

「正齊布紋」。

縱向與橫向

指的是縱紗與橫紗各自的 

方 向 。縱向較不容易伸  

展 ，橫向則比縱向容易伸 

展 。

斜紋方向

斜對於縱向與橫向的方  

向 。相對於縱向 4 5 度角 

的方向稱為「正斜紋」 ， 

是整匹布最容易延展的方 

向 。



1^ 880112-泛金屬配件舆拉鏈

金屬配件的種類 為了製作包包，金屬配件是不可或缺的。雖然還需要另外準備安裝用的專門工具，但安; 

屬配件可使變化更豐富、呈現高級感，並給使用者更多的便利性。

0

〈固 定 釦 〉

用2個零件從正反面夾住素材，再用槌子敲 

緊固定的金屬配件。

〈金 屬 釦 眼 〉

用來保護細繩或提把穿過的孔洞，使其保 

持強度的金屬圈。大型的釦眼稱為6彡6丨61 

0119。

〈原 子 釦 〉

安裝簡單的固定用金屬配件。只要在安裝 

側鑿孔1插進原子釦並鎖緊就好。

毳

〈腳座欠平底腳座

為了保護包底，避免髒汙或擦傷，而安裝 

在底板上的腳座。有時侯也可代替固定釦 

使用。

〈四合釦久牛仔釦〉

相當常見的固定用金屬配件。有團環式跟 

彈簧式等種類。

〈磁 釦 〉

經常用於開口部的固定用配件，開脫非宮 

簡單。



1̂ 5500 ~2 了解素村舆二

7二鐽可用在開口部或口袋等多種用途上，種類與色彩也相當豐富，可以挑選適合包款的類 

^ 這邊就介紹拉鏈的基礎知識。

鏈齒絞合的原理

透過滑楔彎曲鏈齒的原理使其絞合（關 

閉 ）。反方向拉動滑楔就能分開鏈齒（拉

開）。

适兰会屡製成的金屬拉鏈、鏈齒由線圈狀的樹脂製成的樹 

通 ~ 射出成型的方式，鑲到拉鍵布上的^1310叫拉鐽。每種

〈乂13匕0 ~ 拉 鐽 〉

拉鐽布 下方固定器

酬較^:芎士 : 鐽齒絞合處稱為鐽齒頭，開閉鐽齒頭就能使拉鏈發揮功用。 

纖籬.調 鐽 本 體 的 長 度 。若是不小心拆下了中間部分的鐽齒，就得換 

兵 ，一般為聚脂纖維製成，不過按用途也有合成纖維、綿布等其

滑楔本體

開關拉鏈時，用來絞合鏈齒的零悻 

按照用途有許多種類型。

滑楔的構造

滑楔環
拉柄



1^ 880112~  5 必要工具

本節將介紹製作包包所需要的工具。雖然部分工具並非必要，但像本書作品般製作厚布料包包時必要的工具，會 

「0卜6汰」記號。備齊便於製作的工具，也是進步的捷徑。以下的商品都可以在手工藝材料店或皮革工藝店購入。

※標有〔夕5 記號的為01(^6「公司出品的工具、〈7 】記號為「11」以公司厂 

^力〕記號則為公司「皮包店的套組」中所販賣的工具。詳情請參照？‘

用於機縫 手縫的工具

I I
車 針 I 9  1 

依照素材來更換車針。本書主要 

使用14號與16號車針

梭 子 （力

選用與梭床高度相合的梭子

車 縫 線 （力

車縫線也依照素材與針來選用 

本書使用30號縫線

手 縫 針

手縫針依照布料不同，也有粗細 

之分

針 插 （夕1 

用來固定縫針的工具。有個針插 

會方便許多

珠 針 （”

縫合薄布料時，可用來暫時固定 

住布料

雙 頭 穿 線 器 （夕）

司側都穿了線的工具，可讓作業 

效率更佳

線 剪 （夕）

剪線或割出小缺口時非常方便的 

工具

拆 線 刀 ( ^ )

要剪掉剪刀難以剪斷的針腳縫線 

時 ，可用尖端的刀刃割斷縫線

手 縫 線

配合縫針與布料來選用

夾 子 《々 ^

可以確實固定住厚布料的夾子

針 車 油 （夕）

剪刀、縫紉機的潤滑油，可. 

生鏽



1.^800-2 了解素材與工具



瑁狀台（力）

敲打金屬配件時的底座。專用的 

環狀台上有避免面蓋壞損的凹槽

圓 斬 （力）

鍪開釦眼或固定釦圓孔的工具 

圓孔須配合釦腳的粗細

牛仔 1 0範 3

用來固定牛仔釦的專〒酽呈

8「「呈起3 亏2 荃須配合金 

署:配；17 =  7  :環狀台推 

4  ’有各 

：1 亍1 工嗜^ 類 型 （萬用

離 141̂ 上 ’
爾獅二

1^ 880112~③必要工具

用來安裝金屬配件的工具

平 凹 斬 （力）

為避免敲壞固定釦的圓形面蓋， 

前端呈圓形凹槽的斬具

〒[ 巧專月斬具，分

噩 纪 器 力 ）

植 子 （力1 膠 板 （力

敲打斬具或金屬配件的工具。有 堅硬的橡膠板，打孔污签三二1  

金屬製或塑膠製等各種類型 下方

用於皮革手縫的工具

菱斬  (力）

在皮革上鑿開菱形線孔 

的工具。本書使用菱齒 

間隔& 11111的菱斬

菱 形 錐 （力）

尖端呈菱形，可用來鑿 

出菱形孔的錐子

手 縫 針 （力1

為避免傷及皮革，尖端圓 

潤的專用縫針

手 纜 鐮 想

縫会壬荃垮喱专巧專 

：： ~ 1

备觀：



钼於黏著的工具

橡 膠 糊 （力1

由天然樹脂製成，用來黏貼皮革 

的黏著劑。塗在兩片黏貼面上使

白 膠 （力1 

固定縫線時使用的水溶性白膠:

0

雙 面 膠 帶 （力）

由於暫時固定時很常用到，可準 

備8(11巾寬、5麵寬的膠帶隨時替 

換使用

上 膠 片 1 * 1

均勻塗抹橡膠糊時使用的塑膠刮 

刀

推 輪 （力1 

黏貼皮革或布料後，可用來壓緊 

黏膠的金屬製滾輪

金屬黏著用白膠

用來黏貼釦眼、皮革補丁的合成 

橡膠系強力白膠。

便利的小工具

梭 子 塔 （幻 桌 上 型 穿 線 器 （〜  縫紉用矽膠劑  水溶性雙！ 醪 芎 ^

收納梭子的工具，可以一層一層 可在一瞬間就穿好縫線的工具， 縫合粗糙的布料時，塗在壓布腳 圬水汔饽琦1 會 1关研’喔酾 

拆卸，相當方便 並附有切線器 的背面使用 缪芎
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縫製的基礎
機縫

讓我們了解車縫的基本方法吧！因為布料是藉由縫紉機的送布齒向前方送去的‘ ― 對 齊  

標示準確地縫紉，便是縫紉時的重點。

〈導引尺〉

3̂-2035

0〜 1：

縫 紉 直 線

雖然直線看起來只是任由 

縫 紉 機 縫 邊 ，但由於布 

料其實不一定會直線前  

進 ，所以還是得用手進行 

微調。一般來說，都是利 

用針板上的導引線進行縫 

紉 。另 外 ，下方照片的 

導引尺也是相當便利的工 

具 。導引尺能藉著磁力吸 

在針板上，所以只要能設 

定在想要縫紉的寬度，就 

能在針腳不會歪斜的狀態 

下縫紉。

縫 紉 曲 線

縫紉曲線時，不須一口氣 

縫 紉 到 底 ，慢慢改變角 

度 ，分成數次縫紉即可。 

改變角度時，壓布腳只能 

稍微向上提；需注意若上 

提太多，縫線便會鬆弛。 

另 外，針腳長度越短越容 

易彎曲。

夏 揉 吴 注 線

身键合等情況時 

便三芒縫项法。基本做法 

堊辑！的一側慢慢與直線 

1^5 I；進行縫合。視素 

？ 可利用珠針或夾 

二 暫 賴 定 住 0

叇茫重角

角垮 ^讓直線上的 

悬唼一針保持垂下的狀  

裉 5 二起壓布腳，然後 

直妄泛韓韦料，調整到適 

蓋5 芎 2 後再繼續進行縫

緒 挎 璉

1 縫是；布料內側摺起來 

吾 聽 -便之較為立體的 

手 兰 亡 邊 緣 開 始 ，先回 

骚?731：後 ，從對齊記號向 

記號售紉。最後也回 

叇 ^立.弓縫線打結。



這裡介紹本書中登場的幾 

種特殊處理方式。首1先是 

只用在皮革素材上的「平 

切』 ，是直接在切口露在 

外側的狀態下縫合的方  

法 。第2種是用削薄後的 

細長皮革，沿著開口部環 

繞一圈，藏住切口的「鑲 

邊」。不過鑲邊需要較為 

高 度 的 技 巧 ，得勤加練 

習 。第3種 是 「折邊」 ， 

先將表內袋的邊緣折向內 

側 ，然後再縫合。若弧線 

向內，便割出數個缺口 ： 

若弧線向外，則做出數個 

細皺摺後，再進行折邊。

紉機

是^ 對布料進行處理，在使用後邊緣就會逐漸綻開。為了避免 

情況，可使用三折法或鑲邊來處理；另外還有一種用縫線縫 

读 的 「包邊縫」手法。布邊縫紉機，便是一種透過縫紉整個 

來穩定邊緣的縫紉機，而且還能在進行包邊縫的同時裁斷 

家庭用縫紉機的包邊縫雖然看起來很像’但由於並非將整 

1 1 ！̂ 包起來的縫法，無法對應布料的伸縮，能縫合的素材也有

縫線收尾

口袋等時常受力的零件，最後都要將縫線打結收尾。留下約10011的縫 

線 ，把布料翻到背面，將上線拉出背面來。打結上下線後，線結塗上 

一些白膠，然後苒打一次死結，最後剪短縫線。如此一來在使用過程 

中 ，便能防止縫線綻線。

回縫與起針

基本的回縫

3腳重複3次縫紉

縫合1圏

為了補強，一般會從邊緣 

開始，對前3個針腳進行3 

次回縫。若要縫合一圈  ̂

起針時就不需回縫，而是 

在縫回到起針處時，多縫 

紉3個針腳，然後再回縫 

而口袋的開口部為了袴 

強 ，則要向另一旁的布转 

多縫紉1腳 。

皮

；

子

龜



1^880113 胃②縫 合 的 種 類

除了本書登場的方式外，還有各種處理邊緣的技巧。 

這裡就以圖來介紹一部分的縫合方法。

平 切

皮革等素材縫合時，在直 

接露出切口的狀態下縫合 

的方法

折 邊

折起布料切口的方法。若 

使用皮革，需要事先將邊 

緣削薄至可以彎折的厚度

折 邊 對 縫

將折邊後的2片素材重叠縫 

紉的方法

在折邊中間夾入細長皮革 

等素材縫紉的方法

珠 邊

重疊2片素材，再疊上長帶狀 

的素材並縫合，然後將長帶翻 

過邊緣，接著進行縫紉的手法

疊合

在其中一側的素材邊緣， 

叠上另一側素材的邊緣， 

或另一側素材折邊的方法

割 縫

素材背面朝外縫合，然後 

打開縫份，縫紉兩側的方

將切成細長狀的皮革夾進 

細縫間的方法。縫線不會 

露在表面，相當美觀

重疊2片素材，再用切成細 

長帶狀的皮革或布包住切 

口的方法

返 縫 法

2片素材正面朝內縫合，然 

後翻出正面的方法

法



1 , 6 8 8 0 1 1 - 3 縫 製 的 越 礎

1 1 ^ 8 8 0 1 1③ 複習手縫

磅縫難以處理的地方，就須用手縫縫紉。隨著縫合位置、是否露出縫線等條件，適合的縫紉方法 

包不相同，所以記住各種手縫縫合的方法吧。

回針縫 半回針縫

縫紉時，反覆縫回前1腳的 

縫法。從表面看來很像車 

縫 ，為相當牢固的縫法

縫紉時，反覆縫回前1/2腳 

的縫法

運針縫

以0.5麵左右的間隔平行縫 

紉的基本縫法

平針縫

比運針縫間隔更細的縫  

法 。大致上以0 .2圆的間隔 

為準

對針縫

三 折 縫 份 ，拉出稍微前 

方 〈5111111左右）的表布縫 

線 1 ~ 2條 〔0.4〜 0.6111111 左 

右 ） ，再從縫份的背面拉 

出縫針

包邊縫

布料向內折邊，然後從折 

邊內側拉出最初的縫線。 

從1腳後的相反側垂直拉出 

縫 針 ，反覆進行縫紉的方 

法

\ \ \ \ \ \ \ ^ \ \ \



1^ 880113- 0 皮革手縫

了解皮革

市面上所販售的皮革，皆是為了使動物原皮更容易處 

理 ，用各種「鞣製」加工的方式處理過的鞣製革。市售品 

大抵上可以分成單寧鞣革及鉻鞣革2種 。單寧鞣革是用植 

物單寧（鞣質〕鞣製過的皮革，較不易伸展、堅韌的特性 

適合用於手縫作品。單寧鞣革的另一項特性是，會隨著時 

間與日光轉變顏色。鉻鞣革是用化學藥品鞣製的皮革，顏 

色與加工方法相當豐富。比起單寧鞣革，較為柔軟有彈 

性 ，適用於機縫作品上。

纖維方向

處理皮革時務必注意纖維的方向。如同布紋也有容易延 

展的方向，皮革也有施力後容易延展的方向。下圖為將整 

隻牛的皮革裁成一半的「半裁革」，箭頭則標示了纖維方 

向。纖維方向較難伸展、彎曲，而垂直纖維的方向則容易 

伸展及彎曲。裁切皮帶、提把或口袋等會往一定方向施力 

的零件，或是翻蓋等彎曲後使用的零件時，就須謹慎注意 

纖維方向。由於裁切後的皮革不易看出纖維方向，也可以 

實際拉看看來確認。

單寧鞣革

皮革表側的光滑面稱為「皮面層」，而背面的粗糙面則 

稱為「肉面層」。視情況需要研磨肉面層，抑制毛躁。此 

外 ，皮革的切口稱為側邊， 

有時需要磨整，或是折邊後 

藏起來。

側邊

用機縫製作時，選用皮革的重點就是厚度了。若要使用 

比製作頁所標記還厚的皮革時，雖然可以自己削薄，但由 

於削薄作業非常困難，所以建議在提供削薄服務的店家購 

買皮革，也可在需要削薄時尋求幫助。

1X161110 

皮革的單位

在曰本，皮革使用0 3這個單位 

來測量大小（台灣則使用「才」 

這個單位），以1 0 5多少錢的方 

式販售。

10001112。

100111

：1 邮 ）



0 0 - 3 縫 製 的 基 礎

貼合

用貼合製作而成的皮帶等 

物 ，先照著紙型大致裁切， 

然後在兩邊的肉面層塗上橡 

膠糊，稍微乾燥後再貼合。

壓黏

貼 合 後 ，將黏貼面壓緊牢 

固 。使用推輪這個工具，可 

以輕鬆快速地進行壓黏。

裁斷

把皮革放在塑膠墊上，抵住 

紙型並放上重物壓著，以美 

工刀沿著紙型裁切。

鑿線孔

用圓錐轉描所有記在紙型上 

的線孔位置，接著沿著記號 

敲打菱斬 ，鑿出線孔。曲 

線使用雙菱斬，直線用四菱 

斬 ，可以鏊出美觀的線孔。

縫紉

使用尖端圓潤的手縫皮革專 

用針，在肉面層打結，以平

針縫縫紉。

固定縫線

最後也在肉面層打結，然後 

向前縫紉1孔 ，在皮面層剪

掉縫線。

磨整側邊

若皮革側邊有毛躁，則用指 

頭或棉花棒沾取側邊處理劑 

來磨整。

縫
合
的
種
類

複
習
手
縫



棉質素材

細棉布

平織棉線，稍微堅韌的薄布料。可 

製成具高級感的短衫、禮服、手帕

細毛織布

較薄且柔軟的棉布。横方向會有數 

道平行突起的部分

條紋棉布

使用白色與染色絲線紡成的格紋布

帆布

使用粗絲織成的厚布，極為堅韌。 

有1〜 11號的規格，數字越小布料 

就越厚

1 ^ 0 8 8 0 1 1  4

便利的小百科
| 1 ^ 560114- 0 素材小百科

丹寧布

縱紗為染色線，橫紗為漂白線的厚 

實布料

斜紋棉布

以2條以上的絲線平織而成，布紋 

細緻，較為堅韌

軟丹寧布

絲線的紡織方式比丹寧布更軟，有 

著柔軟的肌廣餳感

紗布

網目粗大的柔軟布料。觸感良好’ 

也有不錯的吸水性。用在童裝或夏

葛城布

與丹寧布的樣貌相似，不過與用染 

色絲線紡織的丹寧布不同，多為織 

成後再染色。常用來做成褲子或包 

包

排汗布

背面為絨毛狀，可以保暖，常用於 

運動服裝

毛圈織布

縱紗的一部分呈迴圈狀的布。可保 

溫保濕，吸水性亦強

季服裝上



腫 壓 布 縮 緬 布 蟬翼 紗 薄 紗

三予料表面加工一層薄膜，擁有極 

聶芄抗水性，也耐髒汙。常用於泳

表靣凹凸不平的布料，也有周蠶絲 

製成的種類。常用於包巾等物品上

幾乎要呈現透明的輕薄布料，常見 

於禮服或裙子

網目呈六角形的薄素巧^禮叠 

或女用底裙上

装弓包上
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編織布料、其他動物素材

羅紋布

以表紋與裏紋交互配置而成的橡膠 

編織法織成，有明顯稜紋

天竺織

具代表性的薄織布，表裏的布紋相 

異 ，可看出明顯不同

平針織布 蠶絲蟬翼紗

以天竺織法織成，稍厚一些的布 幾乎成透明的薄布料，觸感稍硬 

料。有較好的伸縮性

其他布料

天鵝絨

重職革费碰觸的布料

毛絨布

有毛皮觸感的布料，絨毛給人軟綿 

綿的感受。常見於衣襟、袖口、布 

偶等

棉天鵝絨

使表面起毛躁的布料。布面有毛 

絨，改變毛絨方向就會看到不同的顏 

色。布料柔軟有光澤

刺縄布

在表裏布之間夾入棉芯，用來剌繡 

的布料。常用於孩童書包等

格紋的種類

條紋棉布格紋 花呢格紋

I删 圖 麵 麵 麗 ,
愛爾蘭格紋



皮革

'个—~…

牛 革

最容易取得，堅韌且厚的皮 

革。依牛的年齡而有不同性 

質與名稱

通 0

鹿 革

一般為銘鞣革，柔軟面強 

韌。用於衣服與包包上

\  ^  

遍
— 二 .

豬 革

外觀特徵是三角形毛孔，質 

感輕薄、堅硬而耐磨。常用 

來當作包包的內襯

羊 革

纖維細緻輕柔的皮革。皮面 

層平坦細緻，篛感滑順

珍稀皮革

蛇皮、魟魚皮、蜊蜴皮、鴕 

鳥皮等珍奇皮料。各有其獨 

特風格

圓圓圓
麂皮  絨面革 絲絨革

用銼刀等工具使肉面層起毛 刨削皮面層使之起毛的皮 將沒有皮面層的皮料兩面肉

的皮革，擁有天鵝絨般舒適 革。有著細緻絨毛與滑順觸 面層都起毛的皮革。絨毛較

的觸感 感 長是其特徵

山羊革

特辑是皮面層有著粗獷皺 

褶 ，纖維細緻柔軟。稍厚於 

羊革

公鹿皮

刨削公鹿皮皮面麿使之起毛 

的皮革。英文「1)1101̂ 1。」的 

匕口汝便是公鹿的意思

加工皮革

苯胺加工

用染料染色後，再施以一層 

透明皮膜的加工法。不僅能 

保留原始皮革風貌，還能呈 

現透明感與光澤

顏料加工

在表面塗上顏料的加工法丨 

顯色良好，不易沾汙

磨擦加工

用玻璃或推輪磨擦單寧鞣革 

表面的加工法

搓揉加工

搓揉皮革，使皮革產生細緻 

皺褶的加工法

壓紋加工

對皮革皮靣層二壓喔二6  

殊紋路的加二法：

凸加工



1^ 880114~②金屬配件安裝法

金屬配件的安裝方式

本節將一併解說書中所有金屬配件的安裝方式；不同的 

金屬配件須使用不同工具，請於安裝前先行確認。大多數 

的金屬配件都需要用到鑿孔用的圓斬，雖然可用美工刀割 

開較大的孔，但要割開多個小孔就相當耗費時閿了。此時 

若能準備與金屬配件尺寸相合的圓斬，就能大幅提升工作 

效率。為了避免斬具傷及桌面，建議在下方墊上環狀台等 

硬物。

此 外 ，除了參考作品製作頁所介紹的金屬配件大小、種 

類 外 ，也須確認是否符合自己所準備的素材厚度。特別是 

釦 腳 （固定釦或四合釦突出的部分）的長度會影響能夠固 

定住的厚度，得多加費心注意。

必要工具

幾乎所有金屬配件都需要膠板（橡膠製的硬板）、槌子、 

環狀台、專用斬具、以及對應金屬配件直徑的圓斬。確認 

手上持有的工具，挑選適用的金屬配件吧。

固定釦

必要工具：平凹斬（對應固定釦圓頭大小的尺寸）、圓斬 

^對應釦腳粗細的尺寸〕、環狀台、槌子、膠板

確認固定釦前端的圓頭大 

小 ，以及下端釦腳粗細與長 

度後，再進行準備

首先，使用符合釦腳粗細的 

圓斬鑿孔。從圓孔背面插進 

釦腳 ，並在相反側凸出來的 

釦腳上，蓋上圓頭面蓋。接 

著設置在符合面蓋大小的環 

狀 台凹槽中（若要敲扁面 

篕就使用環狀台底部的平坦 

面 ），然後用槌子敲打同樣 

尺寸的平凹斬來固定。若無 

法轉動，即表示確實固定住
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皮革補丁則用來藏住金屬配件的外形；由於補丁也縫於內側，所以什麼顏色都0 4 。在磁釦安裝亡置放二会厪 

片 ，記下釦腳的位置並割出缺口。缺口的大小務必設定成釦腳能剛好通過，否則會因過大而使金屬配匕, 動 ：插 

入凹側的釦腳，並鑲進金屬片，然後用推輪的柄等盡量將釦腳彎成直角。最後金屡片舆韦丁&：肉5 '雪都塗上白 

膠 ，貼合後就完成了。凸側也以同樣方式安裝即可。

鑤瓤

籲籲

'參

磁釦

必要工具：裁縫鉛筆、美工刀、塑膠墊、金屬用白膠、皮革 

補丁 2片

磁釦由凹側、突起的凸側、以及 

讓釦腳穿過並彎折用的2片金屬 

固定片組成。

-」: 便利的小百科
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在安裝釦眼的位置上標示記號。若無符合尺寸的圓斬，也可用美工刀 

慢慢割出一個圓孔。由於此部分會被釦眼藏住，就算割得不整齊也無 

妨 。在圓孔周圍縫一圈針腳來補強I然後在圓孔邊緣及金屬配件塗上 

白膠，等稍微乾燥後即可安裝。用尖嘴鉗來彎折釦腳相當方便。

1^ 880114 ~②金屬配件安裝法

1 0 1 1  (無須斬具的類型）

必要工具：圓 斬 （內側的釦爪能通過的尺寸〕或美工刀、金屬 

黏著用白膠、尖嘴鉗（為避免尖端傷及金屬配件，要用布等物包 

起來）

本書採用6代丨6丨「109^1 種大 

型的釦眼，並使用不須專用 

斬具，彎折釦腳的類型。

四合釦

必要工具：衝鈕器〈母釦用、公釦用〕、2種尺寸的圓斬（底 

座釦腳及面蓋釦腳的尺寸）、環狀台、槌子 、膠板

公釦

」̂

面蓋

四合釦由安裝於母釦背面的 

面蓋、安裝於公釦的底座共 

4項零件組成。須用到符合 

底座及母釦各自釦腳粗細的 

圓斬與衝鈕器。

I 驂

公釦側先用符合底座釦腳粗細的圓斬鑿孔，並從背面插入底座，放置 

在環狀台的平坦面。釦腳蓋上公釦，用公釦衝鈕器敲打固定。母釦側 

則用符合面蓋釦腳粗細的圓斬鑿孔。從背面插入面蓋，放置在符合面 

蓋尺寸的凹楕上，最後用母釦衝鈕器敲打固定就完成了。



皮帶釦

必 要 工 具 ：圓 斬 （與固定革所用的固定釦相同的尺寸） 、美 

二 刀 、塑 膠 墊 、膠 板 、槌子

腳座

必要 工 具 ：圓 斬 （符合座腳尺寸） 、環 狀 台 、槌 子 、膠 

板

皮帶釦便於對皮帶等部位的 

長度進行微調~中央的可動 

小針稱為皮帶針；因固定 I 方 

式相較簡單，還請各位一定 

要記下來。

菩无，在布料上鑿開以固定釦來安裝固定革的圓孔’接著在固定革上 

亏8 錐轉描讓固定釦、皮帶針穿過的橢圓孔。固定釦使用圓斬，橢園 

是在兩端用圓斬鑿孔後，中間以美工刀割開（也有專門鑿開橢圓 

殳的皮帶釦斬這種工具）。皮帶釦穿過固定革，並用固定釦固定住。

由於腳座非常硬，固定時直 

接敲打也沒關係。小型的腳 

座也可當作固定釦來使用。

安裝腳座時為了補強，要夾進芯材後再行固定。首先在成為底部的素 

材背面暫時固定住芯材，並在腳座位置用圓斬鑿孔。從I 面插入座 

腳 ，並在相反側蓋上固定用的零件，敲打固定。若是高度不足，可隨 

意使罔素材做成墊圈，讓座腳穿過後再固定。

―
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匕
1/6880114-③用語集

對齊記號：在正確的位置組合、彎折、黏貼零件用的記號。可用裁縫 

筆標記，也可在布邊割出三角缺口。

停空點：空白部分的結尾，表示留空到這裡的意思。

粗裁：並非照著紙型，而是在周圍留下約10隱左右的空間來裁切零 

件的方式。在貼上布襯前，或 （主要是皮革〕貼合前先粗裁‘之後再 

重新照紙型來裁切，邊緣即可裁得平直整齊。 ，#

縫線張力：縫紉機上，縫線的拉力情況。上下縫線的縫線張力若適 

當 ，才能縫出漂亮的針腳。又稱為加5丨00

斬具：狭義指安裝四合釦、固定釦、釦眼等配件時使用的棒狀工具。 

廣義則包含槌子、墊在下方的敲打台等相關工具。

內袋：組合包身、包側及底部所做的內側本體。也安裝了內口袋等部 

分 （參照：表袋）

內部補強：使用薄布料時，在內側貼上芯材或內襯來提昇韌性或張力 

的作業

裏包身：形成內袋的包身零件（參照：表包身〉

上線：與車針連接的上方縫線，露於針腳的表側。

送布齒：用縫紉機縫紉布料時，以一定速度送出布料的裝置。從針板 

中露出。

壓布腳：用縫紉機縫紉布料時，往下方壓住布的金属配件。隨縫紉對 

象而有不同素材或形狀。

合袋縫法：在表袋中放入內袋，縫合開口部的手法。

壓縫：在珠邊邊緣等處，施以從表面看不顯眼的針腳技法。由於邊緣 

會縫合更緊實1也可用來補強。

表包身：形成表袋的包身零件（參照：裏包身〕

表袋：組合包身、包側及底部所做的外側本體。安裝提把等零件（參 

照 ：內袋）

折幅：用來折疊布料邊緣（折邊〕所留下的寬度，中央即為完成線 

产费：沿著折線折疊布料時產生的痕跡 

巨雄：卜3到停縫點後，再往反方向縫紉來補強針腳的作業。

翻蓋：蓋在開口部，有蓋子機能的零件

梭床：在縫紉機針板下方，收納下線（梭子〉的旋轉裝置。一般家庭 

用縫紉機為水平梭床，職業用縫紉機為垂直梭床。

花紋搭配：考量布料的花紋來決定零件配置的意思。格紋或文字等， 

有方向的花紋就必須進行這項作業

皲褶：以越縫越小的方式，在布料一端做出細緻輕飄摺布的縫紉方式

皮面層：去掉毛及表皮的真皮表面。通常會將皮面層當作表側使用 

〈參照：肉面層〕

手拿包：沒有提把或背帶，較小型的包包。直接用手拿，或放入大包 

包內使用。

祖母包：開口部設計有皺褶或摺縫，有圓澗造型的包包。手作質感為 

其特徵。

側邊：皮革的斷面、切口。

下線：收於縫紉機梭床內的下方縫線，露於針腳的背面。

地目線：表示與布料邊緣平行的縱線。若記於紙型上，那麼這條線就 

要對齊布料的縱線。

」山6 ：又稱為黃麻的植物性纖維。多利用於麻袋等用途。

肩背包：背於肩膀的包包總稱。

芯料：用來當作芯材的料子。

針腳：零件表面可以看見的縫線。

收納包：用手拿或放入其他包包內來使用的小型、輔助包包的總稱。 

與手拿包多為同義。

底部：若本體底部要另外製作，就會將此零件稱為底部

正面朝外：重 疊 （或縫合）2片零件時，將正面朝外側的意思（參 

照 ：正面朝內〉

摺縫：在捏住零件的狀態下縫合的部分。可以調整外形，使之更為立 

體

裁斷配置圈：考量布料的布紋，如何有效配置零件的圖示

笄西1-0 了镗合，而是為了裝飾所縫紉的針腳。有時也可用來 
脚描:；；

裁邊：布料的切口。由於放任不管容易綻線，所以要折邊，或用其他 

素材蓋過來處理。
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摺叠縫合：在摺疊零件的狀態下縫合的部分。不僅成為立體構造^裝 

飾性與可動性也隨之提升。

縱向：考量布料的布紋時，與縱紗（布邊〉相同的方向。與橫向相 

比 ，較不容易伸展（參照：横向）

完成線：成為實際完成品尺寸的線。零件是在考量到縫份、裁切部 

分 、折疊部分等要素後才大致設計的，與實際尺寸有所差異，

挑線捍：掛著上線的裝置，可以上下移動，調整韃線的張力。

包身：構成包包本體的零件。主要分成正面的前包身與後方的後包身 

2片 。

托特包：安裝2條一對的提把，簡單的手提包包總稱。

肉面画：皮革皮面層的背面，真皮的網狀部分（參照：皮面層〉

共布：同一種布的意思。

正面朝內：重 叠 （或縫合）2片零件時，將正面朝內側的意思（參 

甬 ：正面朝外）

鞣製：為了使動物原皮不會腐壞，令其有柔軟性所採取的加工法。有 

受用植物單寧的「單寧鞣製」、用鉻等化學藥品的「鉻鞣製」 ，或是 

遅當組合兩種的「混合鞣製』等 。

键份：從布料邊緣到針腳之間的寬度。由於不能縫合邊緣，所以全部 

逢会的零件都一定設;有縫份。

屢璉點：針腳的尾端，或是其位置。回縫時也用來表示折返的端點。

:裁切布料前的寬度。等於布邊到布邊的距離。

〒在：布料的縱紗與橫紗交織而成的花紋。往縱向不易伸展，往橫向 

耍易伸展。

曰展膠帶：貼在布料背面，防止伸展或扭曲，提昇強度的膠帶。或 

稱為補強膠帶。

手輪：縫紉機右側的旋轉盤，用手來驅動車針。以往還用腳踏縫紉機 

”污代，可利用手輪旋轉的慣彳生，來控制車針的穩定性。

:紙型。

裙摺：與皺褶多為同義。

不織布：如同字面意思，並非以交織纖維而成，而是用黏著割或宇箜 

結合的布料。雖然比一般布料的強度還低，但沒有布紋’債格泛；4  

其特徵。常用於芯材。

船底：底部兩側縫合成三角形，像船底一樣的構造。常見於托特包

折邊：處理布料邊緣的一種方法。折疊外側布料的邊緣，蓋住內文〒 

料的邊緣，然後進行縫合

釦片：關閉開口部的細長零件。尖端所安裝的釦子，或是釦片：身可 

以成為固定裝置~避免開口部不小心打開。

梭子：纏捲下線的器具。

本體：除去提把、釦片、翻蓋等零件的袋狀部位。象徵包包本質的零 

件 。

包側：包身的兩側，或是兩側到底部，給包包寬度或厚度的零件：

扇形包：開口部向外擴張，像是購物籃的包包。

圓針：草針的一種，斷面為圓形的標準車針。針腳的線會直直地運翌 

來 （參照：菱針）

貼遏：貼在開口部內側的帶狀零件。有著看往內側時藏住內袋的裝铲 

作用，以及補強的功能。

磨平：磨均表面的不平，使其平滑的作業。皮革側邊或肉面層的毛達 

不平處要塗上床面處理劑來摩擦，達到磨平的效果。

提把：安裝於本體上的繩狀零件’也是手提包包時支撐本體的部位：

橫向：考量布料的布紋時，與橫紗相同的方向。與縱向相比’較容易 

伸展（參照：縱向）

書背包：背於背後的包包。以往與背包幾乎同義，但由於皮製的堅丟 

包包成為通學用的制式背包’於是此種背包成為了學生背包的主泛

背包：主要用於登山或健行，背於背後的包包。

1 1 - ：車針的一種，主要用於皮革。因為尖端成菱形，在縫合皮革素 

的抵抗較少，同時也能鑿出菱形的線孔’提升針腳的裝飾性〈參 

II ： 1：針）



包 。以將來獨立、創業為目標的人，不僅可選擇「職 

人課程」或 「講師課程」等專門訓練，取口「6也能積極 

促成學徒們透過活動與畢業生交流，或是提供與材料 

進貨相關的支援。

第二個魅力，就 是 「能輕鬆通學」這點了。東京有 

新宿校 區，大阪有梅田校區，都位於交通方便的地 

點 。除此之外，能依照自己方便的日期或時間帶聽 

課 ，更能讓學徒不須犠牲自己的生活就可以輕鬆學 

習 。

在閒適自由的教室氣氛中，有著極力想吸收新知或 

技術的認真人們。只6口「6—定能夠實現您的願望吧。

籲籲参眷

“8 3 9  丨51 3011001 只6卩「6” (以下尺6|3「6 〉是為 

了鼓勵想學習包包製作的人們，而開辦的正式包包學

校 。

學校最大的特徵便是，雖能從正式的設計或製作等 

基礎閧始學習，但同時也為各種生活型態的學習者， 

準備了各式各樣的課程及規劃，讓每個人都能輕鬆按 

自己的步調來學習。也就是說，不管是想朝創業方向 

努力的專家，還是當作興趣製作的人，皆能選擇符合 

自己風格的內容學習。

第一個魅力，便 是 「能學習到正式的課程內容」 。 

在只6口「0中 ，不只是完成包包，還以習得紙型知識或應 

用技術等總體製作能力為學習目標。此 外 ，只6口「6的母 

體為1 970年創業的皮包老店，所以也能教授長久歷史 

中所培養出來的實務經驗與知識。也因此，只6口「6能 

全面地輔佐學徒們，倚靠自己的力量製作出想要的包

8 0 1 1 0 0 1 111^01： III&11011
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只6口「6準備了各種配合學徒的夢想與目的，能學習到 

應有技術的課程。每個人都可以按照自己的目標或生活 

方 式 ，在適當的步調下學習製作包包。從未有製作經驗 

的人、機縫初學者之中，也誕生了數位窮究興趣的包包 

作 家 、職人等各種包包藝術家。第一步就從「基礎課 

程」開 始 ，學習製作包包的基礎吧。

從想像到創造，在8 3 9 如 15丨5011001闩6|3「6中能親自感

受製作的樂趣與美妙，並將那份感動，以製作者或講師 

的身分傳達給眾人。這間學校正孕育著能在各領域發光 

發熱的製作者們。

基礎課程

徹底學習包包製作的基本步驟

巳39 3「1！51 5011001尺6|3「6的 「基礎課程」 ，也 

就是所謂的初級課程。第一次製作包包，或以自 

己的方式製作包包的人，都能學習完整的基礎知 

識 。透過學校所準備的教材，進行設計或製作。 

藉由從紙型開始製作數種固定類型的包包，便能 

習得包包製作的基礎知識與作業流程。當 然 ，機 

縫初學者也沒問題，可以從車針安裝與上縫線等 

縫紉機的基礎開始學習。

三 凡 三 各 云 田  
奴 51 讯

程每個月會舉辦1〜 2次 ，自 

由參加的讀書會。請書會是能夠學 

到平時沒有教授，更為專業之技術的絕 

佳機會。這也是不僅聚焦在物品製作，也囊括 

基礎到應用等多元課程的尺6^「6才會特地舉辦 

的活動，絕對能夠讓學徒們的技術蒸蒸 

日上0

只6|3「6不只是讓學徒完成包包，更重視 

「學習包包製作的作業」。與一般學校不同之 

處就在於，從紙型做起，能習得不論用何種素材 

都能製作包包的技術。紙型製作、素材挑選、 

包包製作等，能鉅細靡遺地學到所有相關 

知識。

設計課程 

做出自己設計的包包

「設計課程」是專為想透過原創設計，學到 

更高段技術的人所準備的課程。一方面能活用 

基礎課程所學，並能設計自己所想像的包包。 

能夠從自己製作企劃書、紙型的過程中，學習 

製作充滿原創性包包的技術與知識。能挑戰自 

己理想中的包包，是相當具有價值的課程。對 

於將來想開業的學徒來說，企劃製作、盈虧與 

花費計算等，學習不浪費素材，掌控成本的手 

法 ，也是極度重要的一環。



東京新宿校

丁 51.012 0 -837 -818

服務時間星期一 〜四 9 : 30〜 21 : 0 0 7五 、六9 ： 30〜 21 ： 00 

星期日9 : 30〜 21 ： 00

所在地涉谷區千駄谷5-16-10化「咖丨9他大樓2厂 

」只新宿站徒步10分 代 代 木 、北參道站徒步3分

大阪梅田校

丁 [ 匕012 0 -983-707

服務時間星期一 〜四 9 ： 30〜 17 ： 3 0 7五 、六9 ： 30-22 ： 30 

星期日10 : 30〜 19 ： 30

所在地大阪市北區萬歲町4 - 1 2浪速大樓東館204號室 

阪急地下鐵梅田站、」尺大阪站徒步15分 

地下鐵谷町線中崎町站徒步0分

免费說明會、參觀會的預約、資訊索取、客戶琚務~還 請 使 用 上 記 浮 物 來 電 洽 詢 ，或多加利用官方網站客服專區

II即偷丽上3 9 隱3 「1丨5 1」|37

借這個專欄，向各位介紹擔當本書監修、各包包設計、 

製 作 、資訊提供等，於各層面提供協助的老筘⑶1每位皆 

擁有和藹爽朗的性格，也是擁有豐富相闋知證舆技衛、值 

得信賴的資深製作者。一提到包包便認真起來~提兰我們 

各式各樣的驚人點子，留予我們非常值得倚靠的印象這  

麼富有魅力的各位老師所授課的66|3「6 ，一定能給苜来求 

教的學徒們開心的氣氛，以及滿足各種要求的美好學習韹 

馬食0

^ 暴





066 製作無包底包包

無包底拉鏈包

1 - 2 摺縫托特包

？1̂&011062 製作 7 字包側

2-1 I'字包側的圓柄包

2 - 2

1 卸1 1 1已

捏起包側的帶釦包

製作水桶包底

3 - 1 水桶底托特包 

橢圓底扇形包

製作別縫包側

 ̂ 1 連結式包側皺褶包

？1^301^1063

3-1

3-2

橫包側式翻蓋包

65



製作無包底包包

無包底拉鏈包

將2片包身零件正面朝內縫合的類型。開口部縫有拉鏈，平常雖然 

是在折下袋口的狀態下使用，但也可以配合想收納的物品拉長使用。 

與提把合為一體的皮帶間縫合的口袋，也可依照喜好調整至正面。在 

本節學習袋口拉鏈的安裝方法吧。

摺縫托特包

將2片包身零件的角捏起來做成摺縫，製作出立體形狀的方法。開口 

部內側縫上貼邊‘能呈現出一體感。內袋採用機縫，外側能看見的針 

腳則用手縫縫製：在本節學習直接安裝的提把作法，還有摺縫的方法



I





須準備的素材與金屬配件

※若為皮革零件，請將纖維方向當作不會伸展的方向 

此外，並未記載芯的方向

全為牛革【1咖厚） 包身2片 ' 口袋1片 '提 把 〈780X2511^ 丨 '皮帶 

 ̂1150X2511*115 各2條

布料配置方向

〈金屬配件〉

拉鐽〔400隱）

製作流程

① 製 作 提 把 與 皮 帶

② 安 裝 口 袋 與 提 把

③ 安 裝 拉 鐽

④ 縫 合 前 包 身 與 後 包 身

| 

|

不
會
伸
展
的
方
向



注意：沒有特別指示時，起針與收尾皆須回縫約3個針觸

①製作提把與皮帶
首先製作提把與皮帶。提把要先與縫在包身側皮帶縫合。此處雖然是锊肉面層作為表側來製作，不 

過當然也可將皮面層當作表側。

01
提 把 （短 ）先與皮帶（長 ） 

縫合。

02
提把的背面貼上8目寬的雙 

面膠帶。

將提把貼在皮帶的表側。貼 

合的起始處‘距離皮帶兩端 

185 聊

貼合概念圖 皮帶

1
提把

185(11111 185⑴⑴

04
準確對齊位置，將整個面貼 

合 ，避免皮革的裁斷面錯 

開 。

05
貼合的提把上，在距離邊緣 

2.5目寬的位置，從皮帶側縫 

入針腳（此零件不回縫）。

縫合概念圖

提把

從皮帶側縫紉到貼合位置

06
以同樣方式製作另一條背帶

皮帶

197酬

在皮帶側記入停縫位置

皮帶



1 - 1 無包底拉鏈包

②安裝口袋與提把
這裡雖然將口袋安裝在後包身，但也可以隨喜好安裝在前包身或是兩側

01
安裝提把前，後包身先縫上 

口袋0

在口袋肉面層兩側‘貼上暫 

時固定用的雙面膠帶。

對齊紙型所記的口袋安裝位 

置 ，貼上口袋。

留下上 邊，縫合剰下的三 

邊 。針腳距離邊緣2.5！̂寬 。

^  口袋縫在後包身的狀態。

縫合口袋後~準備方才先行 

縫合的提把：

07
在包身上標示安裝皮帶的位 

置 ，並與底邊垂直，從下方 

開始貼上190贿1長的暫時固 

定用雙面膠帶。

08
用雙面膠帶暫時固定住提 

把 ^並與底邊垂直。

相反側的皮帶，也與剛才貼 

上的皮帶呈平行後貼上去。

10
從底邊開始縫合，縫到？70 

的07所標示的記號，並在記 

號間進行回縫，縫成三重針 

腳 。再接著改變角度，縫合 

到相反側的下緣。

前包身與後包身都縫上提把

的狀態



③安裝拉鏈
縫合拉鏈時，壓腳須換成拉鏈專用的壓腳。隨縫紉機不同可能會有難以縫紹的地方‘ 一定要先試縫 

後再進行作業。

在包包袋口安裝拉鐽。拉鐽 

要事先調整成必要的長度。

對齊紙型，在拉鐽的縫合位 

置做上記號。

03
處理拉鏈布的邊緣。首先將 

10隱左右的布往內折，用雙 

面膠帶固定。

04
將折過來的布再往外側折一 

角 |並用雙面膠帶固定。

05
拉鍵布的四角都以相同方式 

處理。

拉達比葑包包袋匚’頊認長 

度或位置；

07
沿著拉鏈布邊緣，貼上雙面 

膠帶。此處使用5圆寬的拉 

鐽布^使縫合時能藏住拉鐽 

布 0

08
以拉鏈布的布紋為基準，在 

包包袋口貼上拉鏈。

有弧度的地方稍微彎曲拉鏈 

再貼合，避免拉鏈與皮革側 

邊的間隔不一致。

10
弧線部分的拉鏈布背面，要 

像這樣稍微折出皺褶，沿著 

弧線貼合。

11
以距離邊緣2.5圆的寬度縫 

合 。務必使用拉鏈壓腳。縫 

完一邊後，接著縫合相反側 

與包身。



06
裁掉角的狀態：如此一交在 

翻出表面時，就能推出漂亮 

的底部。

12
調整形狀後就完成了。開關 

拉鍵看看，確認是否有不對 

勁的地方。

④縫合前包身與後包身
相合前包身與後包身的皮面層，縫合周II三個邊。

翻出本體表面時，要注意別讓指甲等傷到皮革了。

1 - 1 無包底拉鏈包

01
相合前包身與後包身。由於 

此包包採內縫法縫製，所以 

是以皮面層朝內的方式相 

合 3

相合後，除了安裝拉鏈的袋 

口以外三邊，都以距離側邊 

7！̂的寬度縫合。

‘ 連接三邊’—口轰縫会云

是距離邊緣的寬度亂II II 

為 - 、 包的形狀也會湧之5 變 頁

謹慎小心。

04
縫合前包身舆後芑身〔線 

部分）的飫態；捿下采要藝

出表面：

打開拉鐽 ，翻出本體的表

首先，從袋口拉出背帶。拉 

出背帶後，一邊翻出袋口一 

邊拉出表面。

注意別傷到皮革，小心翼翼 

地翻出表面。

翻出本體表面後，手伸進內 

側 ，向外推出針腳並調整包 

包形狀。

因為角的部份特別堅硬，難 

以調整形狀，所以也不妨使 

用刮刀等工具推出來。



摺縫托特包
雖然沒有包側，但仍可以藉由摺縫做 

內襯縫有拉鍵與分隔2種口袋

出托特包的容量感。 

與提把以手縫縫紉。

完成尺寸

高約360(11、橫寬約34011 

厚約10011

最大叠合張數

貼邊下緣連接處的縫 

^只計機縫部分，手璉

計）



頃準備的素材與金屬配件

1.4咖厚） 表包身2片 、貼邊2片 、提把4片 

~：'霉苟裏包身2片 、口袋2片 

故测丨刚”丨士拓補《0.6麵厚)包體芯

布料配置方向

伸展方向

※若為皮革零件，請將纖維方向當作不會伸展的方向 

此外，並未記載芯的方向

⑤縫上貼邊

⑥表袋事前準備

⑦縫合提把

⑧包身縫上提把

⑨縫合本體

〈金屬配件〉

---------^ ^

②製作分隔口袋

③製作拉鐽口袋

④裏包身製作摺縫

製作流程

①提把事前準備

謹

0

提把

0 ：



注意：沒有特別指示時’起針與收尾皆須回縫約3個針蹈1

①提把事前準備
先將2片皮革大致裁切並黏貼後~再依照紙型裁出提把。栽切後，用菱斬繫出線孔，最後的步驟再以 

手縫一次縫合。

01

準備大致裁過的提把用皮 

革 。貼合2片 後 ，就成了其 

中一邊的提把。

三5 呈五兩！肉面層都塗抹 

嗜苎# 要:'主意不能塗得太 

5  ；

礞镠圬乾唼嗲爸萏、二置4  

合肉面1

07
對齊紙型裁斷後的提把三 

革 。雖然沒有表裏，但甴3 

皮革為天然素材，所以按军 

狀態來決定表裏面吧。

08
提把表側的面對齊紙型‘三 

夾子固定。

09
對齊紙型，用5酬間隔的菱 

斬標示線孔位置。

04
貼 合 表 裏 皮 革 後 ^ 藍  

黏緊實。

05
’貼合表裏皮革的狀態。以； 

樣方式貼合另一組皮革：

沿著紙型裁斷貼合的皮革： 

此處雖然是放上紙型來裁 

斷 ，不過也可以用圆錐轉描 

紙型後來裁斷。

10
線孔位置標示記號的狀態 

沿著這個記號鑿出線孔。

11
弧線部分用雙菱斬，直線3  

分則用4齒以上的菱斬來鏨 

線孔。

12
提把鑿出線孔的狀態。另一 

條提把也同樣鑿出線孔。
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06
折疊兩側邊緣’以雙罜捫妄

對齊已縫合扩写#  I  

面膠帶。

口的第三邊

03
縫合三邊?:二  ̂

下緣貼二雙匡『連

對齊紙型的安裝位置^舌玦 

針固定分隔口袋。

08
先從分隔部份開始縫合。先 

向下方的布縫合一針後起 

針'，然後回縫，沿著紙型的 

縫合線縫紉直線。

口袋收尾處的線，先打一個 

結後，塗上白膠，再打結一 

次並剪掉多餘的線。

為了縫合口袋邊緣的三邊 

用珠針重新固定口袋。

留下上邊，將口袋三邊縫成 

门 字 形 （下方照片紅線部 

分 ）。起針與收尾都往下方 

的布多縫一腳，然後回縫 

(下方照片紅圏部分〉。收 

尾的縫線如09般處理。

〇 0

4製作分隔口袋
卿联藍計有分隔口袋與拉鏈口袋這2種口袋 

||16哲勺分隔口袋吧。

01

對齊紙型的折疊記號，折叠 

分 隔 口袋 ，使布料表俚在

外 。 ：

讕 02

縫合分隔口袋艾萃⑨々亏II



③製作拉鏈口袋
接著製作拉鐽口袋吧

01
在拉鏈口袋背面的上邊，貼 

上雙面膠帶，折叠黏貼後， 

再貼一條雙面膠帶。

02
對齊紙型，在裏包身割出安 

裝拉鐽的缺口。

03
割出缺口後，在布料背面像 

這樣貼上雙面膠帶。

缺口處像照片所示，往內側 

折疊、黏貼成照片的狀態， 

做出拉鏈的口。

05
折疊部分之上，再貼上暫時 

固定拉鏈用的雙面膠帶。

、4

06
翻正裏包身，抵住拉鏈來確 

認安裝位置與長度。

決定拉鏈的安裝位置，以雙 

面膠帶黏貼後，對齊口袋表 

側的口剌入珠針。

08
以珠針為記號，在與表側0： 

口相同的位置貼上口袋布：

09
貼合後，以機縫縫合從左词 

到下邊，再到右側的门字形 

(不回縫）。此處使用拉錘 

壓腳。

10
口袋布對齊拉鏈布的上緣折 

叠 ，並用雙面膠帶黏貼。

11
這一次則縫合上邊。兩倒 

如紅線般回縫，與0 9加起 

來共計三重的縫線可以提 

升口袋的強度。

12
縫合折疊後的口袋布兩倒

(紅線部分）。
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裏包身製作摺縫
嚷 ::袋的裏包身製作摺縫吧。

6潛縫，可讓包體更帶有立體的弧度與形狀

01
在裏包身上做出摺縫。確認 

對齊紙型所標示的對齊記 

號 ，以及摺縫頂點的記號。

02
以頂點記號的延長線為中 

心 ，在看著布料背面時，將 

對齊記號折成山折狀。

03
用夾子固定折線，然後縫紉 

對齊記號到頂點記號。

縫線打結後還要用白膠固定

？̂ 01：100 1-2  摺纪？̂ 亏'

05
若重疊前包身與後包身的搢 

縫縫份，布料便可能變得太 

厚 ，因此事先要折在相反 

側 ，壓出折痕。

06
將2片裏包身正面朝內，以 

距離邊緣7議的寬度縫合， 

做出內袋。

會么這樣？ 策縫合。



⑤縫上貼邊
接下來縫合皮革的貼邊與內袋。

要小心不要弄錯了縫合貼邊的方向，以及安裝至內袋時的方向。

01
相合貼邊革彼此的皮面層 

兩側用夾子固定。

02
貼邊革兩側用機縫縫合。

03
縫合貼邊革的狀態。由於是 

包包袋口內側的零件，所以 

皮面層朝內。

04
貼邊的縫份採割縫處理，並 

用橡膠糊黏合。

對齊內袋的內側上邊，貼- 

圈8剛寬的雙面膠帶。

對齊雙面膠帶的寬度，向外 

側折叠內袋袋口，折出折痕 

當作貼邊的黏貼基準（距離 

邊緣約10瞧）。

貼邊與內袋，對齊裏包身4  

型的對齊記號，還有貼邊^ 

縫合位置。

08  ？01111：！

事先將內袋與貼邊翻過釆 

較便於對齊貼合的位置。

貼合貼邊與內袋。貼邊笋 

齊0 6的折痕來黏貼，同吳 

須注意 0 7 表示的貼合'二 

置 。

從內側貼邊的下緣，以2.51 

的寬度縫合。由於此處並7  

容易縫紉，要多加注意針茧 

是否有錯開、歪曲的狀況

12
縫合內袋與貼邊的狀態 

樣就完成內袋了。

10
貼合貼邊與內袋後’再將夂

袋翻正。



⑥表袋事前準備
壬的前包身事先標示線孔記號。雖與內袋相同都要做出摺縫，

職^ 軍握事先切開縫合部分的要點，以免縫合部分成為做出摺縫時的障礙、

1 -2摺縫托特包

01
本體的前包身放上紙型‘樗 

示線孔的位置。亦可直接至 

菱斬標記。

02
製 作 摺 縫 ― 

縫3佳丨： ―

面層。

03
將摺縫老？3天！穹折或山折 

狀 ^ 用夾子固定。

； '一  

羞 ：

1^ ' - 斤

04
^ 沿著點與點連起來的線，縫 

合摺縫。

05
收尾時，先在打結後的結塗 

上白膠，然後再打一次結固 

定 。

云邊会在包包內側的部分其 

二：〒會凸甴來，所以要裁掉 

瓶 ：

裁掉逶縫邊逶的狀態:妻量 

裁得較深處一些。

09
把剪刀塞入摺縫中，把摺縫 

處撐開。此處也盡量撐開至

深處。

爾11导 ^ 2 ：燥 ：

？7贾围键，民橡膠糊黏緊摺

06
縫紉完畢的摺縫。製作前包 

身 、後包身各2處摺縫。



⑦縫合提把

07
縫到最後的線孔時，與起始 

的線孔相同，穿過兩次縫

線 。

接著進入手縫作業。首先縫合提把的握柄部分。

由於是以平針縫縫合，如何藏住線結是製作時的重點:

02
從提把的裏側向表側，將針 

線穿出最初的線孔。

迠苟抝？斤提把，然後從表側 

支裏谰~將針線穿出相反側 

最初的線孔。

拦7 — ‘!1 镑？.勇始交互穿 

線 ~匕二^ 縫逢合。

06
為了避免縫合舀分虻嗲邊打 

開 ，縫合時要確實拉緊縫 

線 。

08
在側邊上穿過兩次縫線後 

第二次的縫線從側邊中間&  

出 。

利用側邊中間的縫針，打二

尾結。

打結後，從第一與第二値#  

孔間拉出縫線，使線結藏三 

提把中，最後剪掉多餘的韹

11
側邊塗上床面處理劑，抑寺| 

毛躁。

12

完成的提把。兩條提把 

相同方式製作。

以手縫縫合提把。由於是以

平針縫縫合，線的一端綁住

另一端則打出始縫



^1-301106 1-2摺縫托特包

⑧包身縫上提把
莘著芒本體上縫合提把。由於提把與芯材要縫在一起，

所〜一定要在縫合提把前，就黏貼好芯材。此處也用平針縫縫合。

10
縫到最後的線孔時，與最初 

的線孔相同，向包身上的線 

孔穿過二重缝線。

是.玄三夂’里？7 二笔結

II包身與後包身都安裝好提

把的狀態。

因提把與芯材要同時縫合- 

所以先確認袋口的中心位置 

並標示記號。

06
對齊最初的線孔位置，包身 

側也用圓錐鑿出線孔。

07
從包身背面穿出最初的線

孔 。

最初的線孔與鑿在包身的線 

孔都穿過二重縫線後，以平 

針縫繼續縫合。

02
對齊貼合位置~圬雙！3 含 

貼上芯材。

04
I？萣纪艺安妄'二置^貼会

在貼上包身的提把安裝部 

分 ’罔菱斬轚出線孔。



⑨縫合本體
縫合表袋的前包身與後包身’最後再縫合貼邊袋口與表袋袋口就完成了

01
包身背面全周都塗上約3咖 

寬的橡膠糊。

袋口部分並不黏貼 2 片包 

身 ，為了避免沾黏，在橡膠 

糊乾燥後就用夾子夾住紙 

張 。

04
貼合前後包身，便有了包包 

的形狀了。確認是否有錯

縫線綁上縫針，打上始3  

結 ，從內側穿出最初的緩 

孔 。

07

08
起針時，向袋口繞過兩次縫 

線後再繼績縫合。

03
貼合袋口以外的包身。要準 

確對齊邊緣黏貼。

09
以平針縫縫合，縫到最後宄 

線孔時，同樣向袋口進行二 

重繞線，並在第二次繞線圬 

將縫線拉出內側。

開 、歪曲的地方

05
對齊事先標示在前包身的線 

孔旁記號 ~用菱斬鑿出線  

孔 。

06
要注意摺縫的針腳不行鍪出 

線孔。

10
在內側用針打上尾結後，剪 

掉多餘的縫線。

11
接下來縫合內袋與表袋。苣 

先在貼邊的上緣塗上約3 ^  

寬的橡膠糊。

、

12
取掉避免袋口沾黏的紙張 

將內袋放入表袋中。

7 ―



15
先暫時翻出本體的內側，然 

後對齊表包身的記號，在貼 

邊上鑿出線孔。由於表包身 

有縫份，兩側會有1孔無法 

鑿在貼邊上。

16
在貼合的貼邊與表袋間考土 

一點縫隙，然後向縫隙 

入縫針，從表側拉出縫綠 

接著以平針縫繼續縫合：

17
由於兩側缺少1個線孔，所 

以要用菱形錐在貼邊上鑿 

孔 。縫線穿過與之對應的表 

包身線孔，並繼續縫合。

18
縫到本體最後的線孔後，縫 

線再穿過菱形錐所鑿出的線 

孔 。

對齊表袋袋口中心，以及貼

邊的連接處進行貼合。

調整位置，使本體與貼邊的

邊緣能對齊，然後貼合表袋

與內袋1並盡量避免產生皺

1-2摺縫托特包

20
直接在本體與貼邊縫隙間打 

上 尾 結 ，然後縫線穿出貼

21
拉緊縫線，剪掉多餘的縫 

線 。縫線盡量在皮革表面剪

斷 。

2：體側邊塗上床面處理劑 

抑制毛躁。

手伸進包包中調整內袋後就 

完成了。



丁字包側的 

圓柄包

割岀I字的缺口 ~缝合2片包身，再將角捏起來製作成底部的方法。 

由於杗須冥他包側與包底，所以零件較少，作法相對簡單。因表袋使 

用皮革 ’為了減少厚度，所以使用皮帶拼接縫合。內袋開口部的折邊 

是製作時的重點。

捏起包側的 

帶釦包

―

將1片包身正面朝內對折，兩側再折成(^字 ，縫合出三角形包側的方 

法 。縫上磁釦的貼邊、帶釦的安裝方式、開口部的包邊等，跟著步驟 

一同掌握其要點吧。





了字包側的 
圓柄包

包身與提把成為一體的圓柄包，連紙型也相當簡單。

利用雨側與底部的皮帶來縫合2片皮革。

本款包包由於要縫合皮革，所以使用職業用縫紉機； 

此外，為了縫出漂亮的針腳，所以車針要換成菱針。

完成尺寸

高約28咖、橫寬約37伽 

厚約16011

最大叠合張數

袋口與皮帶的縫合

―



須準備的素材與金屬配件

①山 東 綢 丨 嫘 縈 丨 裏包身2片 、口袋2片

②牛革【1.2阳1厚） 表包身2片

③训的6紙襯【0.8！̂ 厚 1 底芯1片
④牛革 11 ― 厚 〗 底部用皮帶1片 、兩爨巨三尊二~  1 把5： 2 尊： 

片 、襯墊革2片 、補丁革2片 （茶色的補丁荃忑'堡三5 矿画孀⑩驀 

裁切成和子的固定片稍大）

布料配置方向 製作流程

② 製 作 表 袋

③ 磁 釦 與 折 邊

④ 縫 合 表 袋 與 內 袋

※若為皮革零件，請將纖維方向害巧7 畫 三芎三万三 

此外，並未記載芯、皮琴芝万芡

〈素 材 〉

①

金 邏 配 耸



注意：沒有特别指示時’起針與收尾皆須回縫約3個针剧

①製作內袋
分隔口袋與拉鐽口袋安裝於裏包身’接著正面朝內縫合。

I字部分須横向拉開後捏起來’如此一來縫合部分即成為底部。

0 1

將分隔口袋與拉鐽口袋安裝

至裏包身。分隔口袋詳細作 1

法請參照？7 7 ，拉鏈口袋請

參照？7 8。

: ―: … 1

1

I

02
提把部分放上表包身紙型， 

在素材背面用裁縫筆等記下 

用來折邊的1001111寬線。

03
將安裝口袋的裏包身，正面

朝內縫合

在垚義邊碌7 丁寬幻位置缝

么。

05
照片紅線為縫合部分〔

06
底部凹進去的兩邊，如照片 

般捏成與縫線呈垂直方向

07
因縫份要進行割縫，所以先 

用夾子固定。折起來的部分 

以7111111寬縫合。

08
紅線部分縫合完成的狀態 

這樣就完成內袋底部了。

09
拼合提把，以10赚寬縫合

提把2處縫合完成的狀態

11
完成內袋。內袋還剩下之後 

磁釦與開口部折邊的作業



2~ 1 丁字包側的圓柄包

表袋為將2片包身，依底、兩側、提把的順序’對齊皮帶的中央拼貼 

至輿皮袋兩側縫合。縫合底部時，底芯也須一同縫合。

01
準備表包身2片 、皮舍5 6  

〔底部用1片 、兩俏舌2〒- 

提把用2片）、底芯：

02
用裁縫筆在皮号署二今  

畫上中心線。皮，更’

所以畫在距難邊緣5 ^ 蘆 ：

06
底芯貼上雙面膠帶，暫時固 

定底部中心。貼上底芯的雙 

面膠帶位置若能錯開皮帶， 

便能減少厚度。

以2.5細寬縫合皮帶兩邊。此 

8 車針要換成菱針。

03
下邊的皮面層貼二雙！郅 

帶 。為了避免猱芎哭二亍柴 

外 緣 ，要使用寛9 ^ 〜二 5  

類型。此處使 宅̂？7 4 5 -寬  

的膠帶。

吾[ 身厂噎2 习讓人看見所 

专餐I I 旦主？丨!'龆的起點 

二 4 堊二惡露.芒？'野上妻  

置璉二—— 11.黑芒3^ ~輕 ：

皮帶肉面層翻二 

線貼上包身底惑二荇 ?7竺 

身同樣也是肉靣雩箄二

05

相反側也準確鈐菪二二鑪蛀 

貼 ，使包身閏沒写三保

面碌縫合包身的兩側。



由於底部相連，所以要一邊 

壓著包身一邊進行作業此 

處也同底部，以2.5咖寬撻合 

皮帶邊緣。

12
有词縫合完成的狀態

以同樣方式縫合提把

縫合芫提?52.8的狀態

15
接著縫合底部的打角。在茨 

面層貼上雙面膠帶，並注？ 

為了不讓膠帶可從邊緣被看 

見 ，所以要貼在稍微內側 

地方。

以距離邊緣 7隱的寬度号 

合 。

17
縫合完打角的狀態。這樣就 

完成表袋了。



2-1 1'字包側的丨01柄包

縫筆標亏获匚‘二置

06
用美工刀割出缺二若是蛩 

得 太 開 ，磁釦釔轾‘更會'# 

動 ，所以要割得較窄荃：

③磁釦與折邊
内袋安裝磁釦。若將磁釦凹側安裝在包身後側（縫有拉鐽口袋的裏包身） 

受用起來便會更加方便。

01
接著要將磁釦安裝在內袋 

上 。準備磁釦1組 、內袋表 

面的襯墊革2片 、貼在背靣 

的補丁2片 。

2片襯墊革的肉面层元4 二 

雙面膠帶。

磁釦固定片二 1 1：朁砬1：〒 

裝位置，並靈二5

0 4  

―.1 ： 

某 。

07
從正面插入磁釦釦腳

背面突出釦腳的狀態

對準釦腳鑲入固定片

德 暴

10
用推輪的柄等工具，從根部 

盡量壓平釦腳。

11
彎折釦腳後的狀態。若維持 

這個狀態，金屬配件的形狀 

就會突出到表袋側，所以要 

再貼上補丁。

拗折的釦腳塗上合成橡膠系 

的白膠。



13
補丁也塗上白膠。合成橡繆 

系的白膠要於乾燥後再行黏 

貼 。

15
以同樣方式安裝相反側的磁

釦 。

線外側10細塗抹。

18
兩側也與提把相同，分冥~丨

份後黏貼。

19
由於弧線很多，若是直接玆 

貼會黏不齊。因此要用吴工 

刀割出數個缺口，再細 

貼 。

20
決定中心並黏貼後，細0 穿 

齊裁縫筆所畫的線進行#  

邊 。

21
折邊部分用推輪壓黏緊實

減少厚度。

17
提把縫份也塗上橡膠糊，乾 

燥後分開縫份，並黏貼荜

16
與表袋縫合前，內袋的開口 

部要進行折邊。沿著最初裁 

縫筆所畫的線，用上膠片來 

塗上橡膠糊。由於橡膠糊為 

兩面黏著型的黏膠，所以往



10
開口部與提把縫合完畢的狀

態 。

07
以2.5隱寬度縫合。提把與開 

口部都從提把的皮帶部份起 

針 （起針時不須回縫）。

這樣就完成丁字包側的圓柄

④縫合表袋與內袋
相合表袋與內袋’並縫紉提把2處與開口部。

由於此時的厚度相當厚，建議可先進行試縫後再正式挑戰這個步驟^

01
接下來要縫合表袋與內袋。

02
首先，內袋貼上雙面膠帶。 

弧線處若能一邊割出缺口一 

邊 黏 貼 ，作業也會更加流

暢 。

03
由於要以2 5目的寬度縫合開 

口部，所以要在更內側的地 

方貼上雙面膠帶。

04
把內袋放入表袋中。

以提把的接合恙為二1 鈐 

齊內袋的彰費記號灭 

表袋兩側的凌合老完甬  

側的接合處要葑齊

貼合完畢的狀態。

08
因弧線眾多，且造型立體， 

縫紉時要小心慎重。

09
縫合一圏回到起針處時，再 

往前多縫合3針左右，並進 

行回縫。
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捏起包側的

捏挥'^體成形的包身零件中央的折線’使底部更加立體的芑5 

只一內側捏成 V 字縫合的方法並非常規，也得多加注意 

貼合皮革- 作的提把皮帶其中一邊安裝了皮帶釦，讓皮帶可以譚11

完成尺寸

高約35011、項貢^733： 

厚約18成

\

V 

\



須準備的素材與金屬配件

皮帶類

④

[脲布表包身1片 、貼邊2片 

：2：辭紋棉布裏包身1片 、口袋2片

：3卑 革 提把尖端、帶釦端〈1 2瞧厚〕各2片 、包邊革〔0.8隱厚〉2片 

‘V  606紙 補 1 0.81̂ 厚  ̂ 底芯1片

布料配置方向

伸 展 方 向

※若為皮革零件，請將纖維方向當作不會5 穹的方向 

此外，並未記載芯的方向

〈金屬配件〉 ②

①

豢 罄

③ 00

一

④ ⑥

①磁釦1組 ② 皮 帶 釦 〈40阳1寬） ③拉鏈〈200咖0  ④小固定釦4組

⑤特大固定和〔13 X 13隱〉4組⑥特大固定甜  ̂13 X  8.501111 ̂ 4組

製作流程

① 製 作 皮 帶

② 褢 包 身 安 裝 口 袋

③ 放 入 底 芯 並 製 作 內 袋

④ 貼 遢 安 裝 磁 釦

⑤ 組 合 內 袋 與 貼 邊

⑥ 製 作 表 袋

⑦ 製 作 本 體 ，用 皮 革 包 邊

⑧ 裝 上 剩 下 零 件 ，完 成



注意：沒有特別指示時，起針與收尾皆須回縫約3個針腳

①製作皮帶
首先製作最後要安裝至本體~當作提把使周的皮帶 

貼合表裏後，縫合周圍‘鍪出之後用來安裝金屬配件的孔洞

01
準備皮帶零件。因貼合後才 

進行裁切，所以一開始先裁 

成上下左右都比紙型稍大10 

师)的尺寸。

07
放上帶釦側紙型，用8 筮灣 

描輪廓。

02
所有零件肉面層都塗上嗜拜 

糊 。

整'堡〒！罾銮祆巽噚芽蟑的

-11 & 拜受冥乾矮：

註合。就算邊緣沒對齊也無 

訪 。

05
与推輪壓黏緊實

06
皮帶尖端與帶釦端兩方都貼 

合完成的狀態。

08
也轉描孔洞位置的對齊記 

或缺口內側。

09
轉描完輪廓或對齊記號?7 7

態 0

10
沿著轉描的輪廓裁切皮芎 

件 。

11
尖端側首先以直線裁掉冥二 

―條邊緣。務必貼齊邊縁〒 

切 ，使切口平整，沒有鸹

差 。

12 ？01111！

把帶釦側的紙型對齊裁成夏 

線的邊，找出寬40邮1的 

後 ，在那個位置放上直尺



2 - 2捏起包側的帶釦包

19
角事先標示改變縫合方向的 

位置記號。在此記號處停止 

縫 紉 ，九+度改變縫合方  

向 。尖端的頂點也同樣標示

記號。

20
兩項零件都縫合一圈。從短 

直線起針，並重複縫紉那個

部分。

缺口用巾3.5(11111的圓斬在兩端 

鍪孔，再用美工刀割開中間

部分，連接起來。

22
排成四角形的4個固定釦孔 

為中3隱 ，尖端的帶金0針孔 

用中3丨5咖的圓斬整開。此 

外 ，切口用床面處理劑磨整

平順。

壓緊直尺’以直綠 

側的另一條邊碡 

帶釦側同樣貢5 ―

4個孔;哥二1

沿 ^ ^ # ：蓉々士龠II

18
： 。 ： ： 二:—  ̂ : 

紙型竟切另? I V 1！

其中一盖 5 二箸I： 115？紙

型 - 1 8  与  -:―.

另一：13 二― 二 

型 ~雜 輪 藤 麵 & 碰



— I 11111豳 謹 1 8 8 1 1 ( 1 "丨丨̂ 丨11"丨1111瞧 川 1丨丨

07
另一側割出缺口，安裝拉錘 

口袋。詳細作法請參照第78

08
在缺口背面貼上拉鏈與匚袋

拉鏈口袋開口部的下緣與孟 

側縫成门字形。

將口袋布折上來，貼在拉連

12
完成拉鏈口袋。此處為後！ 

身 。



1 放入底芯並製作內袋
身的中央縫上底芯’捏起兩側並縫合，製作成內袋。

2 - 2捏起包測的帶釦包

01
準備好縫上口袋布的裏包身 

與底芯。

02
用裁縫筆在裏包身背5 蠆二 

十字中心線，橫耪一'二贫二 

折 痕 。縱線7 需 要 畫 邊  

緣 。

03
底芯迮畫二十？二 ― ̂

在橫向的二'」:#背亘I； 二雙 

面膠帶：

05
對齊中心線’三！二&三裏 

包身中央。

縫合完裏包身與底芯的狀

两

08 ？01！11！
看著裏包身的背面，將中央 

折成山折形，而兩側的對齊 

記號折成谷折形，就會成為 

IV！字形。捏住的地方會成為

底部。

用夾子夾住裏包身兩側，暫 

時固定住。

10
從上而下，以10隱寬度縫合 

兩側。

態狀則而

1
 

完 

1

縫

06
裏包身的正面翻上，沿著02 

所折的折痕橫向縫紉一條直 

線 。底芯的中央也會一併縫 

合 。

12
捏成1̂1字的地方會變成立體 

狀 。



④貼邊安裝磁釦
縫合安裝在內袋上緣的貼邊兩端~使其成為環狀後，在針腳處安裝磁釦5 

與表袋縫合時，這個針腳便會位在正中間2

01

若使用布紋較粗的布，就準 

備所有邊都貼上防伸展膠  

帶 來 補 強 的 貼 邊 、磁 釦 、 

3 0 X 8 0 酬左右的四角形 ;7  

材 。

02
正面箄內重叠酤邊，1 ^ 1 0 ^  

寬度縫合甬流

分開縫份丨

04
在針腳的表側，距離上邊35 

腿 、距離下邊45鬧的位置用 

裁縫筆標示記號。

05
對齊記號，放上磁釦的固定 

片 ，轉描兩側釦腳的缺口位

06
在記號位置的背面’貼上對 

折的芯材。只要能暫時固定 

住 ，不滑動即可。

07
割 開 缺 口 前 ，先讓芯材張  

開 0

08
用美工刀在剛才標示記费广 

位置割出缺口。

對折芯材，蓋住釦腳與匡芝 

片 ，並用雙面膠 帶貼仨 ：3

以2.5細左右的寬度縫合芯V

邊緣 。

12
兩側都安裝磁釦與芯材
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：组合內袋與貼邊
磁釦的貼邊縫到內袋上。

01
準備內袋與貼邊

02
將內袋翻過X  ‘兰三至蠶彐 

外側。

03
內 袋 菪 遠 蒼 嚅 亏 記

號 。

04
對齊接合籯對於七邊 5 三 

折痕上唁亏記费

05
內袋的中央鈐空記號亏会-  

邊的接合處：0 由 雜  

鏈口袋一佣為7  ―

那一側要安裝运I：？： 二倒

07
以10隱寬縫合一圈

08
將縫合的貼邊翻回正面，這 

時磁釦會位於貼邊的中央才 

是 。

內側的縫份壓往內袋，並在 

連接處2.5(1111下方一同縫合。

10
縫紉過的狀態

11
再將正面翻回內側

06
正面朝內重叠‘用交子暫3  

固定住。由於距II沄I；二5 

晒1那一側在下方，闭以仁塞 

要用這一側來對齊內袋 

口。

103



⑥製作表袋
表包身的角以與內袋相同的方式捏起來’縫合後做成表袋。

準備一整張表包身。

02
闲有邊蜇事先貼上汸甸展缪 

等夾補強：

03
沿兩側的中央對折，並使正 

面朝外。

04
再按照對齊記號折叠，

另一邊也照對齊記號折叠’ 

在正面朝內的狀態下使折叠 

處成為IV！字形。

06
用夾子夾住固定。

07
由上至下，以…劃寬縫会: 

側 。

08
將表袋翻過來，使正匡朝

外 。

09
折成V 字縫合的部份，會誰 

這樣成為變形的1'字包側
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I製作本體，用皮革包邊
丨豳会表袋與內袋製作成本體，並用皮草包邊。

鍪開用來安裝提把皮帶或固定釦的囫孔。

01
準備表袋'內 袋 亏 3 蓋

02

在本體9匿稈二？ ̂择逋！任 

帶的囷具二置~ ！後苹：圃癰 

貫穿到内嚏

03 ？01111！
表 袋 巽 1 0 0 1  

‘亡置?：背！ 化二昏巧,二 5  

防飪言谬等

內袋育画6： 二遵點二 5丨丨麵1  

的雙至璆芎 5  3 ； 

中 ：若 爸 1

貼上璆夸轚又择舐，翠强 

開 ，

05
對齊貼邊的運睡豳腿赢8酗蚺 

央的對菪記號 111& 9 0 1  

口後貼合：

07
用直尺找出包邊革中心，並 

在肉面層畫上中心線。

？01111：！

留下距離中心線1伽1左右的 

空 隙 ，其兩側貼上雙面膠 

帶 。

09
首先其中一側貼在本體的內 

側 。本體的上邊要與雙面膠

帶的邊緣對齊。

10
前包身貼好後裁掉多餘皮 

革 ，將另一條包邊革貼在後 

包 身 。裁掉的皮革還有用 

處 ，別急著丟掉。

11
接著黏貼包邊革的相反側。 

沿著本體的切口確實折壘， 

使兩面的包邊革寬度都相 

同。

12
以距離皮革切口 2.5圆左右的 

寬度縫合一圏。雖然可以用 

圓錐一邊送布一邊縫紉，但 

要注意尖端別傷到皮革了。



⑧裝上剩下零件，完成
包邊革的連接處，可利用固定釦安裝多餘的皮革來補強。

然後在本體其中一側安裝帶釦側的皮帶與皮帶釦，另一側則安裝尖端側的皮帶。

0

0 0

01

準備完成的本體、皮帶釦與 

皮帶尖端側、帶釦側、小固 

定釦4組 、特大固定釦8組 。

02
從包邊草的多餘皮革中， 

裁出長40阳1的包邊連接片2 

片 ，並在肉面層貼上雙面膠

帶 。

07
皮帶釦穿過皮帶的帶III！ ’ 

對齊兩側的圓孔拗折：

08
從本體圓孔的內側插入运 

釦 〈1 3 X 1 3〕的釦腳’麵  

皮帶後，再從正面蓋上藍 

釦的面蓋。

03
用連接片蓋住包邊革的連接 

處 。

04
在連接片下角，距離各邊5 

111111的位置標示記號。

05
2 ^ 2 . 5咖的圓斬在記號上鑿 

孔 ，並安裝小固定釦來固定

09
用平凹斬確實安裝固定釔 

固定住皮帶。

10
在本體的相反側用固定I： 

〈1 3 X 8 . 5〉安裝皮帶& 

端側。注意針腳的正反！ 

上線會朝向外側。

11
皮帶的尖端穿過皮帶釦采苣 

定 。

12

這樣就完成捏起包側的帶I： 

包了。

06
固定好的運?妄斤



4

傳
‘、5  ̂

^
 

^
 

！

；

1

：
赛

广

纟 

^

^

：
‘

《

‘‘

、
：



製作水桶包底

水桶底托特包

將四角形的底縫合成立體狀的方法。因橢圓的底而使弧線變多，也使縫 

紉時的難度增加了，所以在充分練習後再行挑戰吧。由於這款作品使用厚 

帆布與皮革，若要實際進行製作時，請先確認自家的縫紉機是否可以縫 

紉 。在此處也一起習得提把釦眼的安裝方法吧。

橢圓底扇形包

這個方法可以將本體縫合成向上張開甿今二 ：荖艺泠7 * 6圣？ 包 

身下方還有稱為「帶狀包底」的部份。提把握运马手? I 之与這?：7  々

品來習得插入式提把的安裝方法吧。
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※若為皮革零件，請將纖維方向當作不會伸展的方向 

此外，並未記載芯的方向

5者 帆 布 表包身2片 、表底部1片 

二哺布裏包身2片 、裏底部1片 、底芯布1片 、口袋2片 

妒̂ 阳紙襯〔0.8哪厚） 底芯1片 

…夂革（彳.々, 厚） 包身補強革2片提把用繹子

布料配置方向

伸 展 方 向

〈金屬配件〉

^ 1 5  67616111119 ̂ 巾 30咖 4組 ② 拉 鏈 〔200咖0

製作流程

① 製 作 普 通 及 拉 鐽 口 袋

② 製 作 附 貼 邊 的 內 袋

③ 包 身 補 強 革 縫 上 表 包 身

④ 縫 合 表 包 身 與 底 部

⑤ 縫 合 表 袋 與 內 袋

⑥ 安 裝 釦 眼 與 提 把



注意：沒有特別指示時，起針與收尾皆須回縫約3個針職

①製作普通及拉鏈口袋
這款包包有2種口袋；在拿著包包時，拉鏈口袋在自己這一側（後包身）， 

而普通口袋則是在相反側（前包身）。

1  0 1

首先從裏包身的前側開始安 

裝普通口袋。

0 2
沿對齊記號對折，縫合兩

^ 側 。

03
下緣與兩側貼上雙面膠帶。

04

拗出折痕後，依下緣、兩側 

的順序折10111111寬並黏合。

05

依照紙型，用圓錐在前包身 

標示口袋位置的記號。

麵 0 6

用雙面膠帶暫時固定，然後 

縫合。此為前包身縫上普通 

口袋的狀態。

後包身則縫上拉鏈口袋。 

細作法請參照9 7 8 。首先三 

後包身割出缺口。

08

缺口背面貼上雙面膠帶~ 2  

折疊缺口。

09

折疊部分再貼上雙面膠蒂 

並從背面貼上拉鏈與匚袋 

布 。照片為拉鏈正面。

拉鏈口袋開口部的下方舆@  

側縫成门字形。

12
縫合口袋布兩側就完成&蓮 

口袋了。



3 - 1水桶底托特包

②製作附貼邊的內袋
5装口袋後，就安裝裏包身上緣的貼邊吧。安裝貼邊後，再縫合底部。

专！I度的地方並不容易縫合’建議各位可在經過充分練習，能縫得漂亮後写又硖1：

01
準備貼邊與縫好口袋 

裏包身。

02
正面朝內，鈣齊裏亏身二5  

與貼邊下邊‘然嗲三~二亘 

定住。

08
縫完兩側後，接著縫合底 

布 0

03
以 距 離 邊 緣 貢 ！辑古 

固定住的邊：

04
翻回貼邊正匡

內側的縫份壓往內袋  ̂二三 

連接處下方2.5酬左右舆内哀

縫合。

以相同要領，2片裏包身都

07
正面朝內，以7細寬縫合2片 

裏包身的兩側。

09
對齊裏包身的對齊記號或針 

腳 ，用夾子固定底布。接著 

分開縫份，以便縫紉。

底部翻上，以7邮1寬縫合一

圈 。角的圓弧部分要細心地

一邊對齊兩邊的布，一邊進

行縫紉。



③包身補強革縫上表包身
接下來將包身補強革縫到表包身上。本作品縫合了帆布與皮革，質地堅硬，

就連有力道的縫紉機也不見得能順利縫紉。此處為了縫出皮革漂亮的線孔，車針使用菱針〔皮革針

01
表包身的上部鑿開提把用的 

孔 ，安裝釦眼。此處藉甶貼 

上皮革，提昇其強度

舊先~表包身二邊要莲 

邊 ：上遷軀二5麵寬 1 1 1面

'二麵劃―叠

05
用紙型轉描& 身補呈亘？7云 

裝位置。

06
補強革背面貼上固定用的雙 

面 膠 帶 。貼在較內側的位 

置 ，以防縫合後從縫隙中看 

到膠帶。

筠認背面的記號，貼上包身 

補強革。

在皮革兩邊約一針的內側 

:相當於由上算來3細 ，由 

側邊算來2.5麵的位置），標 

示撞紉起點與終點位置的記

號 。

09
從0 8的記號開始，以2.5隱 

寬縫合皮革周圍。最後在終 

點結束縫合。

10
上線拉出背面，打結後用白 

膠收尾固定。另一片表布也 

同樣縫合包身補強革。

114
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④縫合表包身與底部
表包身的底部要放入芯材。因為表袋比內袋更堅韌，所以若是沒有聖;:子 

’签可能會錯開，必需要多加小心。此處雖用夾子固定，但厗雙！ 1 ：：〉





丹&出⑶3 - 1水桶底托特包

⑤縫合表袋與內袋
完或表袋與內袋後，將各自的上邊縫在一起吧。

！±惑分非常厚置，特別是縫份或皮革重叠處’須多加注意。

01
縫合表袋與內袋的二邊

02
首先在內袋二邊?7夂11丨1 二二 

&^寬的雙面

03
與表袋相同  ̂了 

麵寬 0

04
折邊部分再貼一蹇雙！芊 

帶 。為了避免在碡含令這看 

得見8隱 寬 的 芽 圭  ̂ I 

貼在距離上邊5—：〒厂-二 

置 。

05
把內袋放入表袋二

06
對齊記號彼此貼準

07
對準記號後，平直地貼齊表 

袋與內袋。

08
為了使車針可以順利通過， 

敲平重疊的縫份〈2處 ）， 

盡量使縫合處更薄。

09
以距離袋口 3關1的寬度縫合 

—圈 ，回到起針處時，向前 

多縫3腳 ，並進行回縫。



⑥安裝釦眼與提把
釦眼6^6丨讲「丨119採周鍪孔後，從兩側嵌入金II配件，再拗折釦腳的固定方式。 
在打孔穿繩時常用來當作補強器具。

本處在製作時，為了避免金属配件鬆脫‘也利用白膠來補強。

01
接下來將提把安裝至本體 

上 。首先準備釦眼4組 、提 

把用繩、本體。

02
包身褚強堇五二沄至，亏菪 

盖 等 二 置

正反標示共4處 ，並鑿開繩 

孔 。此處介紹2種鑿孔的方 

式 。

04
第一種是利用美工刀，以刀 

尖沿著記號割開。由於釦眼 

會擋住切面，有一些誤差也

無妨。

05
宕有與釦眼直徑相合的鑿孔 

器 具 ，可在下方墊上硬膠 

裉 ~對準記號，用槌子敲打 

轚関。

06
左方為鑿孔器具鑿関的孔， 

右方為美工刀鑿開的孔。

在釦眼擋住的位置進行縫务厂 

來 固 定 。縫紉圓圈時，每 

1〜 2針就改變角度，即可缝 

出漂亮的圓圏。

07

釦眼與素材接觸的部份塗二 

合成橡膠系的白膠。

—^— ―

圓孔的切面也塗上白膠。会 

成橡膠要在乾燥至一定程度 

後才黏合。

10
首先將有釦腳的釦眼從正匡 

插入孔中。

從背面看的樣子，可看到金二 

腳突出背面。

盡量壓緊釦眼，減少素材與 

釦眼間的空隙。
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13
從相反側嵌入釦眼的另一 

端 。如照片般釦腳有與其對 

應的槽^嵌合時須對準。

拗折釦腳時，可用尖嘴鉗等 

從內側夾住拗折，操作万 

便 。不過為了避免傷及素叼 

或 釦 眼 ，要用膠帶等礓运

正反安裝好釦眼的狀態

提把調整到適合的長度巧 

# ^先掛在肩膀上，只 拉 [一

17
繩子打結就固定好了。結打 

在內側還是外側都沒關係。

剪掉多餘的繩子。雖然非必 

要 ，但在剪斷前於繩結上塗 

抹白膠，可以有效防止繩子 

綻線及鬆脫。

兩方繩子長度調整一致，裝 

上另一邊的繩子。這樣就完 

成水桶底托特包了。

邊 ，找出最怡當的長度

13
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包身與插入式提把的縫合

部分。
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橢圓底 
扇形包

從底部向開口部呈喇叭狀張開，形狀相當具有特色的手提包。 

袋口裝有磁釦，底部則裝有腳座。

包身下方的帶狀包底’以及手縫的提把都是本款作品的魅力所在。



須準備的素材與金屬配件

〈金屬配件〉

:斜紋棉布口袋1片 ② 麻 布 裏 包 身 2片 、裏底部1片 

：1蕾絲11號帆布表包身2片 、提把4片 

孓训的6紙襯〈0.8咖厚） 底芯1片

I牛 革 【1。哪厚丨表底部1片 、帶狀包底2片 、提把握柄2片 、磁釦台 

毀片

籲  0

①

②

①磁釦1組 ② 腳 座 4組③腳座用墊圈（尺寸稍大於金層配件的面蓋） 

4片

布料配置方向

伸 展 方 向

曹
班

1

① 製 作 摺 叠 口 袋

② 製 作 附 磁 釦 的 內 袋

③ 安 装 腳 座

④ 製 作 表 袋

⑤ 製 作 提 把

⑥ 縫 合 表 袋 、內 袋 、提 把

※若為皮革零件，請將纖維方向當作不會俾展的方向 

此外，並未記載芯、提把握柄、台座的方向

雷

雜
0

製作流程
I ― ^ I — ^

^
0



翻過來，在有對齊記號的右 

內側貼上雙面膠帶。

貼上雙面膠帶前I先折出折 

痕 ，再以側邊的對齊記號為 

準貼合。

09
縫到裏包身時，08所折的茫 

分會在下方。

10
兩側貼上雙面膠帶，以對齊 

記號為準貼合。

11
排列3個對齊記號的部份 

如照片所示摺疊。

主：籯：3 写 宇 示 時 ~起針與收尾皆須回縫約3個針脚

X 製作摺疊口袋



從谷折、山 折 、分隔線的對 

齊記號開始，折出直線的折

痕 。

12

13

接著與裏包身縫合。

14

從紙型轉描口袋的安裝位置 

到裏包身上。

15

1 1的分隔線與對齊記號相  

合 ，用縫紉機縫合。

16

從下方的布多 1針 開 始 ，然 

後回縫約3針 。

17

縫完11分隔線的狀態

18

在中央的針腳內側貼上雙面 

膠帶來固定。由於之後還要 

撕 開 ，要注意別貼到下方

19

山折線對齊針腳貼合

20
兩側與下邊以2.5(111)1寬縫成门 

字 形 。與16相 同 ，兩端都往 

下布多縫1針 。

21
口袋是放進拿出最頻繁的部 

份 ，最後若在紅圏處收線打 

結 並 固 定 好 ，就能提昇強

度 。

123
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②製作附磁釦的內袋
內袋安裝磁釦來固定袋口。

先各自在裏包身安裝好磁釦後，正面朝內縫合吧。

01
準備裏包身與磁釦台座的皮 

革各2片 ，以及1組磁釦。

03
台座背面貼上固定用的雙面 

膠帶。小心別貼到安裝磁如 

的部份。

04  ‘
在裏包身正面，對齊各自中 

心的對齊記號，貼上台座。

折完釦腳的狀態。用鐵莛 

柄 、桌角來拗折釦腳氐  

0 吣。

02
若手上有邊線器~可在邊緣 

劃上2.51̂ 1寛的縫線記號。若 

沒有邊線器，也可用圓錐在 

幾處標示寬度記號。

縫合一圈後多縫3針 ，然後 

回縫。因此這個部分的針盔 

是3重的。

磁釦安裝位置割出缺口（誶 

細請參照1=93〕。

08
把釦腳插進缺口中。縫有匚 

袋的裏包身要安裝磁釦的凹

09
釦腳穿過固定片，接著盡量 

從底部拗折釦腳。

對齊02的記號，縫合一圈





③安裝腳座
在表底布安裝腳座吧，可藉此保護包包不受摩擦或汙塵傷害 

安裝腳座時，將較厚的芯材夾在內側來固定。

#4

01
準備表底布、底芯、腳座4 

組 、視情況夾在腳座間的墊 

圏4片 。

02
底芯其中一面貼上固定用的 

雙面膠帶。

以記於紙型上的底芯貼附位 

置為準，在表底布的背面貼 

上底芯。

0

用圓錐從表底布紙型轉描腳 

座安裝位置‘然後用符合 

腳座尺寸的圓斬鑿開4個圓

0 5

4處圓孔氅開的狀態

突出背面的腳夾入墊圈，蓋 

上面蓋。

0 8

把腳座放在環狀台的平坦宜

用塑膠槌等敲打固定

確認是否蓋緊。如果指甲歡 

不進去就0 X 7 。

11
4個腳座都固定好後，就完 

成底部了。



德 10

| 以7謂1寬縫合周圍。由於此 

I 部份較為立體，可將手伸入 

\ 內側，拿成斜的來縫紉，使 

^ 作業較為容易。

3 - 2橢關底扇务包

；

07
接著縫合表包身與底部。

08
在底布正面邊緣，貼上一圈 

5麵寬的雙面膠帶0

與內袋相同，底布正面朝 

內 ，與表包身貼合。

縫合後，把正面翻出來。從 

底部慢慢輕推出來，可以減 

少皺折或折痕。

④製作表袋
署袋残有「帶狀包底」這項裝飾用的帶子。雖然縫合步驟與內袋相同 

‘鑑表袋比內袋更強韌丨想縫得漂亮需要多加練習。

01
準備表包身與帶狀包底各2 

片 。

02
對齊裏包身的紙型‘確認帶 

狀包底的縫合位置。

-----------

03
確認位置後^在表包身的邊 

緣貼上5瞧寬的雙面膠帶  ̂

貼合帶狀包底。

一

04
以距離帶狀包底上緣2.5(1^ 

右的寬度縫合。

05
白色虛線即為縫合處。以同 

樣方式完成2片縫好帶狀包 

底的表包身。

06
表包身正面朝內，以7伽1寬 

縫合兩側。

I



恙製作提把
是以與表布相同的素材~縫合成筒狀而成’並縫上握柄方便握取。由於握柄也是筒狀，所以周 

手撞縫合。

01
準備與表布同布料的提把4 

片 、提把握柄皮草2片 。

提把正面朝內~用夾子固定

03
以7細寬縫合提把長邊

04
縫合2組提把的狀態

05
翻出正面。若是翻出不易， 

可善用反裡針或尖嘴鉗完成 

作業。

06
2組都翻出正面的狀態

接下來製作提把握柄。首元 

用圓錐轉描紙型上線孔的仨

放在膠板等墊子上，用圓苕 

垂直刺出線孔。

09
若是線孔太小，就再將圓酋 

剌深一些，剌開線孔。

10

若是用菱斬鑿孔，就使用閏 

隔5(11巾的尺寸。對齊記號， 

垂直打入菱斬。

左邊是圓錐，右邊是菱斬鑿開的孔。因為孔洞髟

狀不同，也可隨自己喜好選擇鑿孔方式。



3 - 2搞圃底蔚艦麵

接著縫合握柄。縫線使用皮 

革用的手縫線，線的一端打 

上始縫結。

11

12
從內側穿出針線，然後再從 

下方相反面拉出針線。

13
像照片般縫合。之後會再慢 

慢拉緊，所以縫合得較鬆即

14

拉緊縫線，縫線調整到美觀 

後 ，在背面打結固定。

15
2條握柄都以相同方式3

合 。

16

提把穿過握柄。首先將提把 

折成卯字形。

17

提把前端塞入握柄中。

18

從相反側用尖嘴鉗等工具拉

出來。

2條都穿通後就完成提把了。
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丑鏠合表袋、內 袋 、提把
#'母通会各：！零件-' 首先縫合提把與表袋，彎折表袋與內袋的袋口。 

# ^ 垔固定穹折部份’再進行縫合就完成了。

01
縫合表袋、內袋、提把

首先，將提把翻表袋上。

對齊表袋的提把位置記號 

用夾子固定。

03
從提把突出的縫份用剪刀剪 

掉 。

04
以3〜 5腦1的寬度縫合提把。

07

內袋也同樣，往背面以10剛 

寬摺疊並固定。

08
在內袋（或表袋）的折線處 

3圆內側，貼上8麵寬的雙面 

膠帶。

09
把內袋放入表袋中，以各自 

袋口的對齊記號為準，對齊 

袋口位置後貼合。

因為貼合部份變得相當厚‘ 

所以在縫合前先用槌子敲打 

緊實，盡量減少厚度。

以2.5哪寬縫合一圈袋口。最 

後多縫3針 ，並進行回縫。

12
這樣就完成橢圓底扇形包



遽
|1：：？-"1：1
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卜騰

I  ！



連結式 

包側皺褶包

0 口 - 0

兩側與包底連起來的包側形式。只要改變包側的寬度，就能按照需 

求調整包包本身的容量。此外，藉由開關安裝在兩側的四合釦，也能 

塑造不同的外形。開口部用縫於內側，裝有磁釦的粗釦片來固定。從 

本作品學習表袋的皺褶，以及四合釦的安裝方法吧。

橫包側式 

翻蓋包

十 十

直接在兩側縫上包側的方法。這種方法的優點是，能夠較為自由地變更 

包側的形狀。透過調節附於兩側的皮帶，也能夠自由改變外形。翻蓋的內 

側縫有安裝好四合釦的釦片，用來釦住開口部。由於此包包是在本書所登 

場的作品中，金屬配件所需數量最多的一款，所以在進入製作前，先確認 

‘要的斬具或金屬配件吧。

製作別縫包側





“ 、※ 二、、々 工
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連結式包側雛褶包
此為側面與底部成一直線、「連結式包側」類型的托特包。用蕾絲所做的萑褶包覆圓滾滾的 

包身’兩端包側則安裝四合釦釦住’就成了外形可愛的包包了。連結式包側須立體縫合’縫 

紉時切要謹憤細心。製作時也要注意皺褶的均衡感。

卜、、'、



須準備的素材與金屬配件

①8號帆布表包身大2片 、表包側8 2片

|；训 606紙 襯 包 身 芯 〔0.6腳厚〉2片 、底芯〈0.8咖厚〕1片

③內襯裏包身2片 、裏包側2片 、口袋2片

④ 蕾 絲 表包身皺褶2片 、表包側/\2片

I 牛 革 提把〈1 ‘4咖厚〉4片 、表包身小、1 ⑴巾厚〉2片 、釦片2片 、貼 

邊2片

布料配置方向

^  伸 展 方 向  ：|： ^

〈金屬配件〉

:

②

0

①拉鏈〈200咖 ） ②磁如1組③圓固定釦 8̂面蓋〔0 10咖）8組 ④ 四  

合金口〔巾16隱）2組

製作流程

① 製 作 內 袋

② 內 袋 縫 上 貼 邊 與 釦 片

③ 製 作 表 包 身

④ 製 作 表 包 側 ，縫 上 底 芯

⑤ 製 作 表 袋

⑥ 製 作 提 把

⑦ 表 袋 安 装 包 身 芯 、提 把 、四合 釦

⑧ 縫 合 表 袋 與 內 袋

※若為皮革零件，請將纖維方向當作不會伸展的方向 

此外，並未記載芯的方向



三考：3 有特別指示時，起針與收尾皆須回縫約3個針蹈1

①製作內袋
经合缝上分隔口袋的前包身、縫上拉鏈口袋的後包身、以及連結式包側，製作成內袋。

02
裏 包 身 各 自 縫 上 分 隔  

 ̂ 〉、拉 鐽 〔̂ 7 8 〉口 

袋 。前者在前包身，後者在 

後包身。

04
縫份折向其中一邊，用雙面 

膠帶固定。

片 、裏包側2片以及長20咖

重叠2片裏包側，以10麵寬 

縫合其中一邊短邊。

06
縫合完的狀態。這樣就完成 

了連結式包側。

準備裏包身2片 、口袋布2

的拉鐽。

從正面縫合針腳旁邊2.5削的 

位置。切記是縫在有縫份的

那一側。

广,广

裏包身邊緣貼上5邮1寬的雙 

面膠帶。

07

08
對齊裏包身的中央對齊記 

號 ，以及連結式包側的接合 

處 ，然後貼合。

09
貼合彼此的角後，曲線部份 

也須平均貼合，避免產生蘅 

褶 。

\ 以7(̂ 1寬縫紉貼合部份。

包側其中一邊縫合裏包身的

狀態。

12
另一邊的裏包身也以同樣步 

驟縫合，完成內袋。



: 內袋縫上貼邊與釦片
點邊的兩端呈環狀；釦片則在安裝磁釦的凸側後，縫合2片釦片。 

系項零件都縫到內袋上，並安裝磁釦的凹側。

0 1

準備內袋、貼邊2片 、釦片2 

片 、磁釦1組 。

；02
貼邊正面朝內重叠，以10削1 

寬縫合兩端。

由於縫份要打開，所以在縫

04
打開縫份，確實黏緊

05
縫合兩端，貼邊呈環狀的狀 

態 。

份兩邊塗上橡膠糊。

其中1片釦片安裝磁釦的凸 

側 。安裝步驟請參考第93

4- 1 連結式包侧皴褶包

07
安裝磁釦的狀態

08 ？01111：！
從碎皮料中，裁出能蓋住磁 

釦固定片的圓形補丁，並在 

其肉面層以及固定片塗上合 

成橡膠系的白膠。

09
補丁貼在固定片上。

1 0

2片釦片的肉面層塗上橡膠 

糊 。不過中央不黏貼，所以 

在距離邊緣2011左右的範圍 

內塗橡膠糊即可。

貼合2片釦片

貼合完釦片的狀態



I！ 13
從安裝磁釦的那側進行縫  

合 ，以2.5^寬縫成II字 形 。 

直線部份不縫合。

14
縫合完畢的狀態。

對齊釦片位置的對齊記號  

〈事先標記在其中一片貼邊 

上 ） ，貼上釦片。注意黏貼 

方向。

1 6

售這樣以安裝磁釦的靣舆貼 

邊 的 皮 看 為 ，钻合線 

所圈起夹的地方：

^  17
以中央對齊記號為準，葑齊 

貼邊下緣（與釦片同一邊） 

與內袋上緣，然後貼合。釦 

片務必要安裝在後包身。

18
再接著對齊貼邊的接合處與 

包側中央的對齊記號。

19
以1011101寬縫合一圈。

2 0

縫合內袋與貼邊的狀態。

2 1

翻出貼邊的正面，將內側的 

縫份壓向內袋一側。

23
在釦片相反側的貼邊中央， 

安裝磁釦的凹側。約距離上 

緣25111111左右的位置。

24
內袋縫上貼邊的狀態。

2 2

內側的縫份壓向內袋側，韮 

在縫合處的2.5！̂下方再進行 

縫 紉 。
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1

08
以10隱寬縫合蕾絲與表包身 

小的曲線。

1 製作表包身
三表包身小的周圔縫上蕾絲素材，同時做出皺褶’然後再與表包身大貼合。製作2組相同的零件。

二二

0 1

準備表包身大（帆布】、表 

包 身 小 、表包身皺褶〈蕾

絲）。

0 2

對折蕾絲，在中央標示對齊 

記號。

06 ？01111：！
偶爾打開蕾絲，確認皺褶的 

花 樣 。比起完全均等的皺 

褶 ，稍微有些隨意感較美 

觀 。

07
從中央向兩端，都以同樣方

式黏貼。



曲線從兩邊彎向內側1 0 01 

左右的範圍，蕾絲不對齊七；： 

面 ，讓蕾絲張開後黏貼。

17
如照片所示，讓蕾絲的角広 

為三角形，並黏貼到兩側。

18
從背面看見貼合後蕾絲角的

狀態。

19
沿著表包身大的切面，剪掉 

多出來的蕾絲。

2 0

另一片表包身也施以相同作 

業 ，完成2片表包身。

1 0

在表包身大的曲線邊緣，貼 

上8腿寬的雙面膠帶。

1 1

對齊表包身小背面的中央對 

齊記號，貼上表包身大。切 

記要錯開10㈣再黏貼。

1 2

表包身小的兩側，在距離上 

邊10酬的位置有對齊記號， 

以此為基準即可。

13
蕾絲部份也大致錯開10咖黏 

貼 。

14
蕾絲的中央記號~對齊並黏 

貼表包身大的中央記號。

15
接著向兩側沿著切面貼合。 

由於會稍微多出一些蕾絲， 

所以做出平緩的皺褶‘即可 

自然地貼合。



1 0

在接合處兩旁距離2.5(71(11的位 

置縫合。

’办 .

08
在 接 合 處 的 中 央 ，貼上與  

底芯寬同長的 8議寬雙面膠  

帶 。

09
底芯的中央記號對齊針腳並 

貼 合 。兩邊要各留下10111111左 

右的空間。

0 2

表包側8 (帆 布 〉正面所有 

的邊緣都貼上5抓1寬的雙面

膠帶。

03
對齊邊緣，貼合帆布與蕾絲 

包側。

、、\

？01111：！
此時讓蕾絲其中一邊多出10

圆長。

表包惻8 (帆布〉貼上表包側六（蕾絲〗’迪在中央縫合’製作成連結式包側。注意蕾絲長了 10賺 1 

最後在連結式包側背面的中央縫上底芯。

0 1

準備表包側8 (帆布〕2片 、 

表包側六（蕾 絲 】2片 、底

芯 。

打開縫份，並貼緊縫份

④製作表包側，縫上底芯

？̂ 01106 4 ~ 1連 結 式 包國 詖 磾 3



⑤製作表袋
組合個別製作的2片表包身與連結式包側，製作成表袋。

0 2

表包身的縫份貼上5咖寬的 

雙面膠帶。

中央對齊記號對齊連結式包

14-2

04  ？01111：！
2片表包身都要貼合到多出 

來的10㈣ 絲部份的角。

05
前包身與連結式芑湧站合淹 

的狀態。

06
以10删1寬縫合0

07
縫合後的狀態。

09
縫合2片表包身成袋狀

1 0

翻出正面‘

11
完成表袋

08
另一片表包身也同樣黏貼並
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⑥製作提把
貼合2片提把零件’按紙型裁切後，縱向對折並以手縫縫合

06
皮革上轉描完孔洞記號的狀 

態 。

0 1

準備2片裁得比紙型稍大的 

提把。

0 2

整個肉靣層都塗上橡膠糊。 

注意別塗得太厚。

03
用推輪壓黏整個提把。

04
依照紙型裁切。

05
轉描記於紙型的固定釦安裝 

孔 ，以及線孔的位置，

07
用塑膠槌敲打間隔5削的菱 

斬 ，在線孔記號上鑿孔。鑿 

孔方式參見下方解說。

08
鍪開線孔的狀態

11161110

菱斬的基本使用方法 

下面墊上膠板，垂直拿著菱斬並抵在皮革上，然後從上方 

用槌子敲打來鏊孔。由於紙型也是以5(1101間隔的菱斬來設計 

的 ，線孔之間的距離應該會一致才是。作業時要注意以下幾 

點 。

直線部分使用四菱斬 

線孔就不會排得歪曲

另外，邊緣的菱齒若抵 

在上一個線孔後再鑿 

孔 ，不論是排列還是間 

隔都不易混亂。

曲線則用回轉靈活的雙 

菱斬來鑿孔。



縫線一端打始縫結，另一端 

則綁上手縫針。接著從縱向 

對折的提把內側，穿出對折 

處旁邊的線孔。

1 0

起針時的穿針方式

1 1

之後如同縫布般以平針縫縫

縫到端點後，以相反於起針 

時的步驟，從對折處的縫隙 

間拉出縫線。

盡量三弓莒打上尾結：亡拜 

還 不 取 下 齡 ；

14
縫針從縫隙中剌入最後線孔 

^從對折處縫隙間拉出來的 

線孔）對側的線孔。

拉 緊縫 線 ，從根部剪斷縫 

線 。這樣就藏住尾結了。

16
縫合完提把的狀態

毛躁

用 4)2.5麵的圓斬，在兩端 

各鑿開2個 ，也就是共4個 

圓 孔 。圓孔位置標記在紙 

型上。

皮革的側邊塗上床面處理 

劑 ，用手指或布磨整，抑制

以同樣步驟製作另一條提



⑦表袋安裝包身芯、提 把 、四合釦
鸬包身芯貼到表袋內側，上邊10隱則進行折邊。

比外，在包身上用圖斬鑿孔，以固定釦安裝提把後，便在兩邊包側的中央安裝四合釦。

01
準備表袋、包身芯2片 、提 

把2條 、圓固定釦與面蓋8 

組 、四合釦2組 。

0 2

包身芯上緣貼上雙面膠帶，

07
以必2.5腿1的圓斬’鍪開安装 

提把用的圓孔。此時會連同 

包身芯一起鑿穿。

08
在包身的其中一面鑿開4個

孔的狀態。

03
對齊表包身內側的對齊記 

號 ，貼上包身芯。由於此時 

上緣會留下10圆空間，所以 

包身芯會貼齊帆布邊緣。

09
單面4個 ，全部共8個圓孔。

04
因為表包身小（皮革〉的角 

會與帆布重疊，產生厚度， 

所以要以45度角裁切，盡量 

減少厚度。

1 0

將圓固定釦的釦腳插入提把 

與包身的圓孔；而內側釦腳 

則插入面蓋。

05
表包身內側上緣貼上雙面膠

帶 。

1 1

內側的面蓋就算打平了也沒 

關係，所以可放在環狀台的 

平 坦 面 ，用塑膠槌敲打固 

定 。

06
折邊10刚寛。因為此時是沿 

著帆布邊緣折邊，所以須多 

注意折邊時中間不能產生空

隙 。

1 2

固定所有固定釦，直到用手 

旋轉也不會旋動為止。



連結式包側的兩側鑿開安裝 

四合釦用的圓孔，共4個 。

13

14 ？01111；！
首 先 ，從圓孔內側插入底

座 3

15
將底座放在環狀台的平坦 

面 。

16
底座前端蓋上公釦。

以3 璆裡藍?了 二 1 与#1511 

來固定公釦：分3 & ：；：弒打 

為佳。

18
相對的另一孔則從內側插入

面蓋須放在環狀台孔徑大.V 

相符的凹槽中，敲打後才^  

會扭曲變形。

19

面蓋的背面蓋上母釦。面蓋 

的釦腳會插入母釦之中。

2 1

母釦用衝鈕器的前端插入母 

釦的凹槽中，敲打固定。

2 2

若用手旋轉公釦與母釦也不 

會旋動時即固定成功。

^ 1 0

23
公釦與母釦的背面。另一邊 

包側也同樣安裝上四合釦。

2 4
包身兩面安裝好提把的狀

面蓋。



4 - 1連結式包側翁塔包

⑧縫合表袋與內袋
把內袋放入表袋中，然後縫合袋口周圍。貼邊無須折邊‘直接與表袋的上緣貼齊即可。 

此外，皮革與蕾絲的連接處要換其他顏色的縫線來縫紉。

0 1

準備表袋與內袋。

07
從裏包身皮革零件的邊緣開

始縫合。

馨.
0 2

表袋的袋口貼上一圈8圓寬 

的雙面膠帶。

08
縫紉皮革零件時，要使用顏 

色相對應的縫線。

03
此時留下距離上緣3腿左右 

的空間，避免縫合後仍能看 

見膠帶。

包側則是對齊貼邊連接處與 

四合釦的正中間來黏貼。

縫到皮革的另一側時，要先 

停下縫紉機換線。

10
接下來則使用與蕾絲顏色相

同的縫線。

1 1

反覆以上步驟，縫合整圏袋 

口就完成了。

147



橫包側式

在橫包側式的包身上，在縫上翻蓋的一款包包。 

雖說構造並不難，但因為組合了許多皮革零件， 

縫紉時須謹憤按照步驟來製作。

高約25011、橫寬約35(̂ 1 

厚約110111

重疊的開口部與縫份



須準備的素材與金屬配件

提把、皮帶零件

①花呢布※背面貼上0.4酬厚的聚丙烯不織布表包身1片 、表包側2片

②斜紋棉布裏包身1片 、裏包側2片 、口袋2片

@ 训 6116紙 襯 包 身 芯 〔0.6隱厚〉2片 、底 芯〔0.8隱1厚、1片

④牛革丨1.211̂ 厚） 翻蓋1片 、提把4片 、皮帶表2片 、皮帶裏2片 、橫

包側皮帶尖端側4片 、皮帶釦側2片 、釦片2片

布料配置方向

伸 展 方 向

00

〈金屬配件〉 ①

00国
④

⑤

② ③

⑦ ⑧ 狀

卷〇 4#龜

赘響0 驗
⑥

⑨參 # 0 0 ^ 0 ^ 0

①拉鏈〔200刪〉 ②0環 〈寬30隱〉4個 ③ 皮 帶 釦 （寬15酬  ̂2個 ④4 V 

固定釦4組 解 大 固 定 釦  ̂011咖）4組 ⑥ 四 合 釦 ^ 中朽咖）1組 ⑦ ^ 

底腳座小压面蓋8組⑧平底腳座大0 面蓋4組⑨平底腳座中0 面蓋8組

製作流程

① 製 作 內 袋

② 製 作 提 把 與 皮 帶

③ 製 作 橫 包 側 皮 帶 與 釦 片

④ 製 作 表 袋

⑤ 將 芯 材 與 皮 帶 安 装 至 表 袋

⑥ 縫 合 本 體 ，安 裝 提 把 與 釦 片

2

不

5
展

的

方

向

※若為皮革零件，請將纖維方向當作不會伸展的方向 

此外，並未記載芯的方向



目 ^灘5麵& 藥 -起尹舆敗尾皆須回縫約3個針腳

二 製作內袋
二二.袋五裏迄身兩邊安裝裏包側。

名渤5 磉遙單純’所以步驟也簡覃，不過縫份的曲線頗是困難~要注意別產生摆褶了

0 1

準備裏包身、口袋2片 、拉 

鐽 、橫包側2片 。

0 2

在其中一片裏包身安裝拉鐽 

口 袋 （―？7 8〉，另一片則 

安裝分隔口袋（―9 77〉。

07
縫合後的狀態

08
從 表 （內）側看就能看出#  

腳處沒有皺褶。

正面朝內貼上橫包側。首先 

只黏貼直線部分（以曲線與 

直線交會處的對齊記號為基

準）。

#
04
接著曲線部分便會產生皺 

褶 。將皺褶黏平均等。

05 ？01111：！
貼合曲線的狀態。雖然邊緣 

稍 有 皴 褶 ，不過只要縫線 

(距離邊緣7眶 ）不縫在皺 

褶上，就不會影響表面。

06
以7細寬縫合黏貼部分。

由於袋口要向外側折邊，戶尸 

以在上緣貼上8⑴⑴寬的雙面 

膠帶。

10
縫份壓往橫包側黏貼

1 1

折邊袋口 10瞧寬。

1 2

完成內袋



丹汉⑷⑶4 - 2橫包側式翻蓋包

②製作提把與皮帶
製作提把，以及與提把相連並繞在本誼上的皮帶。

室只要貼合2片皮革零件、裁切、鏊孔，但要注意皮帶尺寸不同。

01
準備提把4片 、皮帶表2片 、 

皮帶裏2片兩邊裁切得比  

原先尺寸大10隱左右3

07
測量距離直線30細寬的位 

置 ，將相反側也裁成直線。 

之所以並排2片皮革，是為 

了穩定直尺。

在距離皮帶表〈較長的〉兩 

端30111111的位置劃線。

08
壓住直尺，將另一側裁成直 

線 。這樣皮帶就裁成30圓1寬

此線為折線，先跨過線貼上 

防伸展膠帶。

09
提把也同樣裁成直線。

04
皮帶表的折線內側、提把與 

皮帶裏〔較短的〉整個面都 

塗上橡膠糊。

06
先將其中一邊裁直，用來裁 

正尺寸。

再接著將提把兩端裁成直

05
在皮帶表的折線內側貼上皮 

帶裏並壓緊。提把各2片黏 

合 ，也同樣壓黏緊緻。

角 1並裁成720(11111長 。

以2.5111111寬縫合一圈後，在兩 

項零件的兩端，鑿開安裝固 

定金口用的11)2.5謂1圖孔。小心 

圓孔的配置並不相同。



3 製作橫包側皮帶與釦片
莘：又固定橫包側的橫包側皮帶，以及扣住袋口的釦片。

~以貼合、裁切、鍪孔的順序進行’不過皮帶還需要安裝皮帶釦。

04
以直尺裁掉孔之間的皮草。

I 歷 6 0 0 3

屋|  一 丨 丨 薩  準備橫'

II ！一 一  事先裁

01
準備橫包側皮帶（帶釦側）2 

橫包側皮帶（尖端側）

片2片 、皮帶釦2個 

有橫包側皮帶（帶釦側） 

先裁成正確的尺寸

鑿孔後的狀態。接著將兩個 

孔連起來，開成長形的孔。

肉面層塗上橡膠糊貼合~ II 

壓黏緊實。皮帶釦的軸II重 

不塗也無妨。

放上紙型，將前端裁成正筠 

的形狀。

09
縫紉邊緣，不過皮帶釦邊緣 

還不縫紉。

10 ？01111：！
壓腳換成拉鏈壓腳，在緊鄰 

皮帶釦的位置縫紉一條橫

割出長孔的狀態。

06
皮帶穿過皮帶釦，並讓帶釦 

針穿過長孔。

02
鏊開橫包側皮帶〔帶釦側〉 

用來穿過帶釦針的清槽。首 

先在兩端用0 3.5(11111的圓斬鑿 

洞 。

縫合完的狀態。

12
用中311)111的圓斬，在本體上 

鑿開用來安裝固定釦的圓

孔 。



接下來製作橫包側皮帶（尖 

端側）。首先在肉面層塗上 

橡膠糊，貼合後壓黏。

13

14
放上紙型，裁成正確形狀。

15
尖端頂點標示改變縫合方向 

的記號。

16
縫紉周圍

17
鑿開固定釦、帶釦針用的共 

4個圓孔。使用的圓斬尺寸

中3酬 0

18
完成的橫包側皮帶。以同樣 

步驟製作2組皮帶。

11161110 

關於起針位置

如此處所縫紉的零件般有尖端的時候，就先從不顯眼的根部開 

始縫合吧。縫到原先的邊緣時會進行回縫，所以此邊會是三重

針腳。

若在尖端處起針或收 

尾 ，會因為使用時頻

19
貼合2片釦片’觀 繁 蓄

，裁成正確形狀：

21
與橫包側皮帶〈尖端側〉相 

同要領，縫紉周圍。4個並 

排的固定卸孔02.5111111，前端 

的四合如孔巾4隱 。

22
完成橫包側皮帶與釦片。

放上紙型

繁的摩擦導致綻線。



④製作表袋
事先在後包身安裝翻蓋與包身芯I、與內袋相同步驟組合橫包側，製作表袋後‘最後將上緣折邊吧。

01
準備表包側2片 、表包身、 

翻蓋、包身芯2片 。

07
用直尺連接翻蓋安裝位置巧; 

對齊記號並固定住。此處宕 

能對齊翻蓋的根部直線1  

能安裝在正確的位置。

02
除了翻蓋上方的直線之外 

其他邊都進行縫紉。

03
此時要從縫合記號起針。相 

反側的收尾處也相同。

04  ？01111；！
連接表包身的後包身兩側、 

距離上緣10腿的對齊記號， 

並沿著這條線貼上包身芯。 

要一併對齊中央記號。雙面 

芽苇只點在上緣。

固定安裝位置後，壓好翻 

蓋 ’撕下雙面膠帶的膠紝3  

貼合。

09
將翻蓋的根部直線與表包身 

縫合。針腳對齊記號，共縫 

紉2條 。

縫上翻蓋的狀態

虿'巨 II恝 菱 直 译 枵 茕 ： 

5 ^ 左石？：空 芰 ~〜奄 4 上5 

丁.冤？:雙匡麫#

06 ？01111：！
雙面膠帶貼在根部2簇縫?泉 

記號之間的位置。圔上的虛 

線就是之後的針腳。

11
從表包身背面看，即可看匕 

包身芯也一同縫合好了。
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16
剛縫合好的狀態

17
翻出表袋正面

11161110

辨清安裝芯材的時機

這次先安裝後包身的芯材，最後才安裝前包身的芯材是有其 

理甶的。芯材在翻出內袋正面的作業中容易產生折痕或皺褶， 

盡量在最後才進行安裝；然而由於後包身的芯材須與翻蓋一同 

縫合，所以只好先安裝了後包身芯材。

像這樣構造上的問題，會左右零件的安裝順序。讓我們練習 

到能考量包包的設計或素材，在腦中構築最佳的組合方式吧。

12
表包身兩邊貼上雙面膠帶。

13
正面朝內貼合橫包側與表包 

身 。要領與內袋相同，以對 

齊記號為準，先黏貼直線部

分 3

最後平均貼齊布料，避免曲 

線部分產生皺褶。

15
以7圆寬縫合。

？̂106 4~2橫包側式翻蓋包

19
因為布料有厚度|所以要先 

打開包身與包側的縫份，減 

少重疊張數。

20
袋口上緣貼上8隱寬的雙面 

膠帶，並往內側折邊。

21
完成表包身。袋口與內袋組 

合後再進行縫合。

將貼上雙面膠帶的包身芯放

入表袋，以對齊記號為準

貼在距離前包身上緣10腿的

位置。



1 特芯材與皮帶安裝至表袋
军奋〒装與項包側皮帶。此外’在安裝前者的同時’內側也一併裝上底芯吧。 

1 . ^ : 1 ~請打緊至毫無空隙吧。

01

準備底芯、皮帶、橫包側皮 

帶 、0環4個 、平底腳座大压 

面蓋4組 、平底腳座中6 面 

蓋8組 、特大固定釦4組 。

02
用02.5甽的圓斬，鑿開用於 

底芯的4個固定釦孔。

03
鑿孔後的狀態。

04
在本體包身上標示孔洞位

07
鑿孔後的樣子。

08
表袋底部放入底芯’重叠4  

個固定釦孔。

09
夾進皮帶，從表面插入平2  

腳 座 大 。注意皮帶的正5 

面 。

10
平底腳座的釦腳也要穿過；1  

芯 ，然後蓋上固定釦的5

！ 12
平凹斬抵住面蓋，從表袋內 

側用塑膠槌敲打。

因為不能貫穿到背面，所以 

在表袋內側，記號的背面墊 

入膠板。

06
用中2.5咖1的圓斬鑿孔。同樣 

在底部也鏊開4個孔。

11
由於要從內側敲打固定，所 

以外側的平底腳座就放在膠 

板上。



0 角平底腳座固定好皮帶與底

芯 。

13

15
然後直接插進包身的孔，並 

於突出內側的釦腳蓋上面

16
暫時固定兩邊，確認左右是 

否對齊、角度是否歪曲。

17
外側墊上膠板，用鏺鎚從內 

側敲打面蓋固定。

18
面蓋會像這樣被敲平，藉此

19
橫包側皮帶用皮帶釦連接丨 

並同時安裝皮帶釦。若是尖 

端側與帶釦側分開安裝，角 

度等就容易歪曲。

20

從內側插入特大固定釦的釦 

腳 ，並從外側蓋上面蓋，暫 

時固定住。

21
兩側都先暫時固定住’確認 

左右是否對齊，角度是否呈

水平。

22
表袋內側墊上平坦的金屬 

台 ，然後用平凹斬抵住面 

篕 ，從表側敲打固定。

23
完成表袋。

14
皮帶兩邊穿過0 環後向後拗

疊的孔。

折 ，並用平底腳座中穿過重

避免凹凸不平的狀態。



昼縫合本體，安裝提把與釦片

07
縫合袋口周圍。

？0！舡！

通過橫包側時’要先暫時5  

下皮帶釦。

02
由於從布料表面難以看出對 

齊記號，所以標示較深刻的 

記號來強調。

05
也對齊包側彼此的連接處。

06
貼合後的狀態

安裝四合釦的狀態。正面 

(用縫紉機縫紉時朝上的 

面）安裝了公釦。

後包身的正面標示固定釦孔 

的位置，然後鑿開02.5！̂的 

孔 。這裡使用夾子，是為了 

不讓內袋在敲打園斬時滑I： 

之故。

璉兰表袋舆內袋後’後包身安裝釦片’前包身則安裝四合釦，最後再安裝提把就完成了。 

要將完成的零件組合好即可‘離完成已不遠嚏。

留下表袋袋口距離上緣3圆1 

的空間，貼上8細寬的雙面

一邊對齊上緣，一邊貼合表

袋與內袋。一開始先對齊中

央記號

09
完成本體。

10
在釦片的尖端圓孔安裝四合 

釦的公釦。注意釦片的正反 

面 。

準 備 表 袋 、內 袋 、提把2 

條 、釦 片 、小固定釦4組 、 

平底腳座小8^面蓋8組 、以 

及四合釦。

膠帶。



I &

禮丨

口 '

釅

尺寸相當的凹槽上，從內側 

用衝鈕器敲打固定。

安裝好四合釦母釦與靣蓋的 

狀態。

^011^4-2槓包側式麵鼸I I

13
插入小固定釦的釦腳，安裝 

釦片。注意正反面，照片所 

示的面為內側。

14
從本體表面蓋上小固定釦的 

面蓋。

15
面蓋朝下，放在平坦的金屬 

台上，然後從本體內側敲打 

固定。敲扁面蓋也沒關係。

16
前包身馨開03.5111巾的孔，安 

裝四合釦的母釦與面蓋。母 

釦在內側，面蓋在外側。

20
從正面插入平底腳座小，從 

背面插入面蓋，暫時固定 

住 。

21
平底腳座放在膠板上，用鐵 

鎚敲打面蓋固定。敲平面蓋 

也無妨。

圓孔。注意提把的正反罢

固定好提把的樣子。注意別

在扭曲皮革的狀態下安裝了

提把穿過皮帶的0瑁 重 疊

外側的面蓋放在萬用環狀台

提把。
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